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1. Wstep

1.1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych zwiazanych z termoizolacja budynku
Szpitala Powiatowego w Gryfinie wraz z remontem zadaszenia klatki schodowej 1 daszkow
wejsciowych ul. Niepodlegtosci 39

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majac na celu wykonanie robot budowlano- montazowych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi normami.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacja i poleceniami Inspektora.

2. Warunki ogolne stosowania materialow

2.1. Przy wykonywaniu rob6t budowlanych nalezy, zgodnie z ustawa Ustawa Prawo
Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r, stosowa¢ wyroby budowlane, ktére zostalty dopuszczone do
obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

2.2. Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie

sgq wlasciwie oznaczone:

* wyroby budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa,wykazujacy, ze
zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych-w odniesieniu do
wyrobow podlegajacych tej certyfikacji [7 1 8],

* wyroby budowlane dla ktorych dokonano oceny zgodnos$ci i wydano certyfikat

zgodnosci lub deklaracj¢ zgodnosci z Polska Norma lub z aprobata techniczna majace istotny
wplyw na spelnienie co najmniej jednego z wymagan podstawowych-w odniesieniu do wyrobow
nie objetych certyfikacja na znak bezpieczenstwa,

* wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobow nie majacych istotnego wptywu na
spelnianie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug
tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej, bedacym zatacznikiem do rozporzadzenia [6],

* wyroby budowlane oznaczone znakiem CE, dla ktérych zgodnie z odrgbnymi przepisami
dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru
Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa specytfikacja techniczna panstwa
czlonkowskiego Unii Europejskiej uznana przez Komisj¢ Europejska za zgodna z wymaganiami
podstawowymi.

3. Sprzet

Wykonawca zobowiagzany jest do uzywania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot oraz srodowisko.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.



4. Transport

Wykonawca zobowiagzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktore nie wpltyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba 1 rodzaj srodkow transportu powinna by¢ okreslona w projekcie organizacji robot.

5. Wykonanie rozbiorkowych

5.1. Wymagania og6lne

Roboty rozbidrkowe nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowe;.

Teren, na ktorym prowadzone sa prace rozbiorkowe nalezy ogrodzi¢ i oznakowa¢ tablicami
ostrzegawczymi. Wszelkie roboty nalezy wstrzymac¢ w przypadku gdy predkos¢ wiatru
przekracza 10m/s. W czacie trwania robot rozbiorkowych zabronione jest przebywanie osob
postronnych w rejonie prowadzenia prac rozbiérkowych. Do usuwania gruzu nalezy stosowac
zasuwnice pochyle lub rynny zsypowe, ktore powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem
gruzu.

W czacie wykonywania rob6t rozbiorkowych sposobem zmechanizowanym wszystkie osoby
powinny znajdowac si¢ poza strefa niebezpieczna.

5.2.Roboty rozbiorkowe

Rozbidrki poszczegdlnych elementow budynku nalezy wykonywaé w nastgpujacej kolejnosci:
-zdemontowaé zewnetrzne lampy typu ,

- zdemontowac:haki, rury, nieczynne elementy instalacyjne, kotwy

-wyku¢ kraty okienne w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej,

-rozebra¢ wszystkie obrobki blacharskie,

-rozebra¢ rynny,

-rozebrac rury spustowe,

-rozebra¢ kraty studzienek piwnicznych,

-wyku¢ o$cieznice drewniane w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowe;,
-rozebra¢ balustrady,

-zdemontowac instalacj¢ odgromowa w zakresie koniecznym do wykonania termomodernizacji,
-rozebra¢ konstrukcje 1 pokrycie zadaszen wejscé,

-rozebra¢ §ciang oporowa do strony poinocne;j,

-sku¢ tyny w piwnicy na $cianach zewngtrznych

-uporzadkowac teren po zakonczeniu prac

Elementy z rozbiorki nalezy bezposrednio przenies¢ na plac sktadowy.

5.3. Wywoz gruzu 1 ztomu

Zatadowac gruz z rozebranych elementow budowli na §rodki transportu.
Wywies¢ na miejsce uzgodnione z inwestorem.

Wytadowa¢ gruz ze srodkow transportu.

Zatadowa¢ ztom na $rodki transportu.

Wywies¢ do najblizszego punktu skupu metali.

Wyladowac¢ ztom ze $rodkoéw transportu.

5.4. Kontrola jakos$ci

Kontroli jakos¢ robodt podlegaja:

-sprawdzenie wykonania ilo$ci 1 rodzaju robdt na podstawie kompletnej dokumentacji
-uporzadkowanie terenu

5.5. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w punkcie 25. niniejszej Specyfikacji Technicznej



6. Wykonanie robot murarskich

6.1. Wykonanie robot

- wykonanie $ciany oporowej z cegly klinkierowej na zaprawie cementowej M 15
-wykonanie $cianki kolankowej o grubosci 25c¢m z cegiel pelnych kl 100 na zaprawie
cementowo- wapiennej M 15,

-wykonanie przemurowania kominéw nad dachem z cegiet pelnych kl 100 na zaprawie
cementowej M 15 w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

6.2. Kontrola jakos$ci

Sprawdzenie jakos$ci cegiet nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i innych dokumentow stwierdzajacych zgodno$¢ cech uzytych materiatlow z
wymaganiami dokumentacji projektowej oraz z odno$nymi normami.

Sprawdzi¢ jako$ci materiatéw stosowanych do zapraw, ustali¢ wymagane recepty laboratoryjnie.
Sprawdzenie efektu ostatecznego

- kontrola najwigkszych odchylek wymiar6w murdw.

6.3. Odbidr robot.

Ogodlne zasady odbiorow robdt podano w punkcie 25. niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.
Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie ogladu, wpiséw do dziennika budowy i
sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja projektowa.

7. Wykonanie robat stolarskich

7.1. Montaz stolarki drzwiowej z PCV

Drzwi jednoskrzydtowe i dwuskrzydtowe z PCV z profili 5-komorowych, kolor biaty
dwustronny, szklone dwuwarstwowo szktem o k=1,1W/m2*K oraz pelne.

7.2. Kontrola jako$ci robot

Kontrola prawidtowo$ci wykonania:

-sprawdzeniu podlega zgodnos$¢ wykonania wedtug wymiaréw okreslonych w projekcie
-prawidtowos$¢ wykonania wigzan, spoin i rowno$¢ powierzchni §cian, odchytek wymiarowych
-sprawdzenie zastosowania materiatow oraz wyrobow zgodnych z projektem i okreslonymi w
nim parametrami

-sprawdzenie dokumentoéw materiatow oraz wyrobow dopuszczajacych je do zastosowania

-z odbioru robot powinien by¢ sporzadzony protokoét stwierdzajacy poprawnos¢ ich wykonania
oraz zastosowania wtasciwych materiatéw. Czynnosci odbioru nalezy potwierdzi¢ wpisem do
dziennika budowy.

7.3. Odbidr robot
Ogolne zasady odbiorow robot podano w punkcie 25. niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

8. Wykonanie izolacji cieplnych i przeciwdzwi¢kowych

8.1 Wykonanie izolacji cieplnych i przeciwdzwigkowych z plyt styropianowych

Stosowac plyty styropianowe EPS 100-038 o gr. 10 cm zgodne z EN 13163:2001:T1-L1-W1-S1-P3-
BS150-CS(10)100-DS(N)5-DS(70,-)2-DLT(1)5, klasa reakcji na ogien E.

Wyszczegodlnienie robot:

-przygotowanie podtoza

-utozenie pierwszej warstwy izolacji poziomej o grubo$ci 10cm na wierzchu konstrukcji na
sucho,

-utozenie drugiej warstwy izolacji poziomej o grubosci 10cm na wierzchu konstrukeji na sucho,
-na dachu budynku druga warstwe utozy¢ z ptyt z warstwa z papy.



8.2.Kontrola jakos$ci

Sprawdzenie grubosci ulozenia warstwy ocieplenia

Warstwa termoizolacji powinna by¢ utozona rownomiernie, bez przerw i ubytkéw. Kontrolg
grubosci utozonej izolacji przeprowadza si¢ poprzez pomiar plytka o wymiarach 200 x 200 mm i
masie 200 +5 g, w co najmniej pigciu punktach na kazde 100 m2 izolacji. Ptytg nalezy ostroznie
nalozy¢ na warstwe izolacji i wyznaczy¢ grubos$¢ za pomoca preta znajdujacego sig posrodku
piyty.

8.3.0dbidr robot
Ogolne zasady odbiorow robot podano w punkcie 25. niniejszej Specyfikacji Technicznej
Raport kontrolny

9. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych

9.1. Podtoza pod izolacje przeciwwilgociowe

Podtoza pod izolacje przeciwwilgociowe bitumiczne pionowe lub poziome powinny mieé¢
powierzchnie mozliwie rowne, niezbyt gladkie, bez wystepow 1 wglebien.

Peknigcia 1 rysy wigksze niz 2mm by¢ zaszpachlowane odpowiednimi masami.

Podloza pod izolacje na lepiku powinny by¢ suche i doktadnie oczyszczone, odpylone i nie
zawiera¢ pozostatosci srodkéw antykohezyjnych.

Przy wykonywaniu izolacji z lepiku na zimno podtoza powinny by¢ starannie
zagruntowane roztworem do gruntowania.

9.2. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych
Wszelkie izolacje powinny by¢ wykonane starannie, warstwami o rdOwnej grubos$ci na calej
powierzchni, bez zadnych dziur, lysin, szpar lub przerw.

Uktadanie geowtoknin

Powierzchnia moze by¢ gladka .

Podstawowymi tworzywami stosowanymi na geowtdknin sa: PE-HD 1 PVC-P.

Wybdr grubosci folii zastosowanej do uszczelnienia danego obiektu zalezy od jego
przeznaczenia.

Najwazniejsza czynno$ciag w uszczelnianiu danego obiektu geowtdkning jest faczenie
poszczegbdlnych pasm folii, gdyz oprocz wiasciwosci folii to wtasnie potaczenia stanowia o
szczelnos$ci catego obiektu.

Laczenie geowldknin — folii z tworzyw termoplastycznych

Laczenie poszczegdlnych pasm folii odbywac si¢ moze metodami: spawania, zgrzewania, a
w przypadku folii z EPDM metoda klejenia.

Najczesciej stosowana jest metoda zgrzewania realizowana w wersji z jedna zgrzeina lub
dwiema zgrzeinami rozdzielonymi kanatem probnym.

Zgrzewania dokonuje si¢ urzadzeniami, ktore posiadaja dwa rdzne systemy podgrzewania
folii w miejscu taczenia. W pierwszym podgrzewa si¢ foli¢ poprzez nadmuch goracego
powietrza kierowanego metalowa dysza w zaktadkowe potaczenie folii.

W tym sposobie folia grzana jest goracym powietrzem i rownocze$nie metalowa dysza,
po ktérej slizgaja sig¢ powierzchnie folii.

Nadmuch goracego powietrza powoduje rowniez wydmuchiwanie pytow, ktore wystepuja
szczegollnie wtedy, gdy prace realizowane sa na suchej ziemi.

W drugim sposobie elementem grzejnym jest klin (stad nazwa metody — zgrzewanie
goracym klinem); klin ogrzewany jest metoda oporowa — pradem elektrycznym.

W tym sposobie taczenia folia ogrzewana jest poprzez jej kontakt (folia §lizga sig)

z goracym klinem.

W sposobie tym nalezy szczegdlna uwage zwrdci¢ na czystos¢ folii w miejscu taczenia,
gdyz nie ma wydmuchiwania pytow 1 innych luznych zanieczyszczen znajdujacych si¢ na



folii w miejscu taczenia. Zanieczyszczenia, ktore pozostana w miejscu tworzenia si¢
zlacza, zostana w ztaczu, stanowiac potencjalnie o jego wadach.

W praktyce stosuje si¢ obydwa sposoby zgrzewania. Urzadzenia do zgrzewania folii sg to
samojezdne zgrzewarki, wykonujace jedna zgrzeing lub dwie zgrzeiny z kanalem probnym.
Sa wersje zgrzewarek z systemem ciaglej kontroli wykonywanych zgrzein.

Folie z PE-HD taczy si¢ rowniez metoda spawania. Spawanie realizowane jest metoda
ekstruzyjna .W metodzie tej utozone na zaktadke dwie folie sczepia si¢ r¢cznie, aby
zabezpieczy¢ je przed przemieszczaniem a nastgpnie taczy sig je poprzez przykrycie

gornej krawedzi folii spoina.

Nalozona spoina musi by¢ rozmieszczona rownomiernie na gornej i dolnej folii.

Na $cianach fundamentowych do wysokosci 30nad gruntem nalezy wykonac izolacj¢ pionowa z
folii wytlaczanej (kubetkowe;j).

9.2. Wykonanie iniekcji

W $cianach nalezy mechaniczne wywierci¢ otwory o $rednicy 30mm, w jednym rz¢dzie pod
katem 30-45st i rozstawie osiowym okoto 15¢m, na gigboko$¢ o Secm mniejsza niz grubos¢ muru.
Wiercenie nalezy prowadzi¢ tak, aby otwor przechodzil, przez co najmniej jedna spoing, za§ w
murach grubych, przez co najmniej dwie spoiny poziome. Z otworéw nalezy usuna pyt przez
przedmuchanie spr¢zonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzimy,ze wewnatrz muru
znajduja sig nieciaglosci, spgkania lub puste przestrzenie, przez ktore mogltoby dochodzi¢ do
niekontrolowanych wyciekow podawanego preparatu,to nalezy zakwestionowane otwory
wypetni¢ odpowiednia zaprawa(np. ASOCRET-BM), a po 24 godzinach ponownie wykonaé
wiercenie. W oczyszczone otwory wla¢ odpowiedni preparat(np. AQUAFIN-F).

Czas trwania iniekcji zalezy od stopnia chtonnosci muru, jego wilgotnosci. Z reguty nawiercone
otwory napeknia si¢ 3-4 razy, tak, aby uzyskac zalecane zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna
trwa przecigtnie 24-48 godzin. Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypetni¢ ptynna
zaprawa(np. ASOCRET-BM).

9.4.Wykonanie tynkow renowacyjnych

Przygotowanie podloza.

Neutralizacja podtoza preparatem np. ESCO-FLUAT

W zalezno$ci od chtonno$ci nalezy odstonigty mur nasyci¢ jedno lub dwukrotnie preparatem np.
ESCO-FLUAT.

Przy nasycaniu jednokrotnym np. ESCO-FLUAT rozcienczy¢ z woda w stosunku 1:1. £aczne
zuzycie preparatu ESCO-FLUAT powinno wynie$¢ 0,5kg/m?2

Przy nasycaniu dwukrotnym dla zabiegu pierwszego roztwor 1:2 (jedna czes¢ ESCO-FLUAT 1
dwie czgsci wody) a dla drugiego nasycania — 1:1. Laczne zuzycie preparatu ESCO-FLUAT
powinno wynie$¢ 0,5kg/m2. Migdzy zabiegami nalezy zachowac¢ co najmniej 7 godzinna
przerwg. Po okolo 24 godzinach nalezy jeszcze raz powierzchnie przetrze¢ szczotka. Podczas
aplikacji materiatu nie stosowa¢ naczyn i narzedzi metalowych. Powierzchnie nieprzeznaczone
do fluatyzacji nalezy chroni¢ przed zachlapaniem, a ewentualne rozbryzgi nalezy niezwtocznie
zmywac¢ woda, gdyz zanieczyszczenia preparatem moga spowodowac uszkodzenia stolarki
otworowej 1 innych elementdéw szklanych, ceramicznych 1 metalowych. Konieczne jest
zachowanie szczegolnej ostroznos$ci, stosowanie odziezy ochronnej i rgkawic gumowych. Nalezy
unika¢ kontaktu ze skora 1 oczami.

Obrzutka

Na podtoze zneutralizowane odpowiednim preparatem nalezy wykonac obrzutke z zaprawy
cementowej z dodatkiem preparatu wzmacniajacego. Zaprawa powinna pokry¢ powierzchnig
$ciany maksymalnie w 50%. Zaprawg nalezy sporzadzi¢ w nastgpujacy sposob: polaczy¢ wodg z
preparatem wzmacniajacym w stosunku 1:2. Cement 1 piasek o uziarnieniu 0-4mm wymieszaé¢ w
stosunku 1:3 (jedna czg$¢ cementu: trzy czesci piasku). Do wody zarobowej dosypywac
mieszaning piasku z cementem ciagle mieszajac do uzyskania potrzebnej — rzadkiej konsystencji



(umozliwiajacej szprycowanie z pomoca szczotki, aparatu natryskowego lub miotetki). Zaprawe
z dodatkiem wzmacniajacego nalezy miesza¢ intensywnie przez czas nie dtuzszy niz 2 minuty
tak, aby nie wprowadzi¢ do mieszaniny zbyt duzej ilo§ci powietrza. Obrzutke wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz +5sC. Przestrzega¢ nalezy wszystkie reguly sztuki budowlanej takie
jak przy wykonywaniu zwyktych tynkow z zapraw cementowych. Nalezy chroni¢ §wiezo
utozona wyprawg przed zbyt szybkim wysychaniem od wiatru, temperatury i nastonecznienia.
Wyréwnanie ubytkow

Po zwiazaniu i stwardnieniu obrzutki nalezy wyrownac i uzupetni¢ powierzchnig¢ §ciany tynkiem
wapienno-cementowym z dodatkiem preparatu napowietrzajacego . Do mieszania uzywac
mieszarek przeciwbieznych lub wolnospadowych.

Podtoze przed natozeniem zaprawy powinno by¢ czyste i wilgotne. Nie zaciera¢ warstwy tynku
wyrownujacego, pozostawic ja szorstka.

Wykonanie tynkéow

Tynki renowacyjnenp. przygotowaé (wymiesza¢ z woda) przy zastosowaniu dowolnej mieszarki
lub agregatu tynkarskiego a przy niewielkich ilosciach mozna ja takze przygotowa¢ w wiadrze
lub pojemniku na zapraweg przy uzyciu mieszadla i wiertarki wolnoobrotowej. Tynk nalezy
nanosi¢ warstwa grubosci okreslonej w tabeli, przy czym w jednym zabiegu nie wolno naktadaé
warstwy o grubo$ci wigkszej niz 2cm. Przy wigkszych grubo$ciach tynk nanosi¢ etapowo.
Uwaga: Laczna grubos¢ tynku renowacyjnego nie moze by¢ w zadnym z miejscu mniejsza od
2,0cm. Jezeli tynki uktadane sa maszynowo to nalezy zastosowac si¢ do nastgpujacych zalecen:
Koncowke tynkarska nalezy prowadzi¢ ruchem ciagtym wahadlowo-posuwistym, zachowujac
optymalna odlegtos¢ koncowki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

— nanoszenie obrzutki i gltadzi — przy $rednicy dyszy 11-12mm ok. 40cm, przy Srednicy

dyszy 13-14mm ok. 30cm.

— nanoszenie narzutu — przy $rednicy dyszy 11-12mm ok. 20cm, przy Srednicy dyszy 13-

14mm ok. 18cm.

Przy wykonywaniu tynkoéw zewngtrznych zaleca si¢ — w celu zwigkszenia przyczepno$ci warstw
tynku do podtoza — stosowac zestaw tynkarski ze sprezarka. Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od
chwili zaladowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien wynosi¢ nie mniej niz 2 minuty.
Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy oraz ich potaczen i mocowan.

Kazda poprzednia warstwe bezposrednio po stwardnieniu nalezy poziomymi ruchami
uszorstkowi€ 1 pozostawi¢ do wyschnigcia. Po naniesieniu tynku nalezy usuna¢ nadmiar
materialu, a powierzchnig zatrze¢. Zbyt wczesne zacieranie powoduje koncentracj¢ srodka
wiazacego na powierzchni i moze powodowaé powstawanie rys w wyniku napregzen
skurczowych.

Zabrania si¢ stosowania metalowych listew profilowych dla zlicowania powierzchni
tynkowanych. Aby uzyska¢ prawidtowa pod wzgledem réwnosci ptaszczyzny powierzchnig
nalezy wyznaczy¢ lica powierzchni i nastgpnie wykona¢ tradycyjne pasy kierunkowe z zaprawy
tego samego rodzaju co tynk.

Wyznaczenie lica powierzchni tynku wewnatrz pomieszczen rozpoczyna si¢ od wyznaczenia
horyzontu. W tym celu w odleglosci 25-30cm od sufitu, w rogach pomieszczenia, wbija si¢ w
Sciang gwozdzie tak, aby wystawaly ponad najbardziej wysunigta powierzchnig tyle jaka bgdzie
grubos$¢ tynku. Ich wysoko$¢ wzgledem siebie sprawdzi¢ nalezy za pomoca weza wodnego,
poziomicy laserowej lub innego przyrzadu. Pomiedzy nimi rozciaga si¢ sznurek malarski i na
jego linii osadza si¢ gwozdzie lub kotki na zaprawie, z ktérej mamy wykona¢ tynk. Do osadzenia
klockéw nie nalezy uzywaé zaprawy gipsowej, powoduje ona bowiem powstawanie plam na
tynku. Rowniez gips, ktorym umocowane sa puszki instalacyjne lub przewody elektryczne
nalezy usuna¢ a elementy te zamocowac np. klejem mineralnym do glazury. Po wyznaczeniu
horyzontu przystepuje si¢ do wyznaczania lica powierzchni przysztego tynku. W tym celu do
glowki skrajnego tj. naroznego gwozdzia wyznaczajacego horyzont przyktada sig pion i po
opuszczeniu go az do podtogi wbija si¢ w spoing $ciany, w odleglosci 15 do 20cm od podtogi,
nowy gwozdz tak, aby jego gldwka dotykala sznura pionu. Z kolei miedzy tymi gwozdziami
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napina si¢ sznur i wzdtuz niego osadza w $cianie klocki w odlegtosci od 1,5 do 2m. Jednocze$nie
nalezy zwrdci¢ uwagg na to, aby powierzchnie wszystkich klockéw licowaty w linii pionowej z
napigtym sznurem. T¢ sama czynno$¢ trzeba powtérzy¢, opuszczajac pion z drugiego skrajnego
gwozdzia, umieszczonego na tej samej $cianie. Nastgpnie naciaga si¢ sznur miedzy gwozdziami
pionowych, skrajnych rzedow i stosownie do linii wytyczonej sznurem osadza sig klocki w
pionowych liniach, podobnie jak poprzednio. Mozna, przy wprawie tynkarza, zamiast klockow
zastosowac narzucone placki zaprawy wyrownane packa. Po wykonaniu plackéw lub osadzeniu
kotkow przystepuje si¢ do wykonania paséw kierunkowych, w gwarze murarskiej operacja ta
potocznie nazywana jest ,,biciem pasow". Polega ono na tym, Ze na pionowe linie wyznaczone
migdzy plackami lub klockami narzuca sig pasy z zaprawy 1 $ciaga si¢ je fata réwno z
powierzchnia plackéw lub klockéw. Uzyta zaprawa musi by¢ ta sama co tynk. Po stezeniu
zaprawy na pasach usuwa si¢ gwozdzie lub klocki, a pozostate po nich $lady zaciera narzutem z
kielni. Ten tradycyjny sposob jest pracochtonny, ale umozliwia precyzyjne wyznaczenie
plaszczyzny $ciany. Mozna zamiast tego stosowac listwy drewniane, ale jak wyzej to opisano,
musza one zosta¢ usunigte przed ostatecznym wykonczeniem powierzchni a do ich
przymocowania zabrania si¢ stosowanie gipsu lub klejow zawierajacych gips. Analogicznie
wykonuje si¢ ta operacj¢ na powierzchniach zewngtrznych $cian.

W trakcie tynkowania nalezy utrzymywaé w czystosci podesty rusztowan czy posadzke
(wewnatrz pomieszczen), aby mozliwe bylo ponowne uzycie zaprawy, ktéra spadnie w trakcie
wykonywania narzutu. Zaprawe narzuca si¢ kielnia badz czerpakiem réwnomiernie na
tynkowana powierzchnig. Sasiednie rzuty powinny zazebia¢ si¢ migdzy soba, dopuszczalne sa
niewielkie prze§wity podtoza. Nadmiar nalezy $ciagac tata lub deska prowadzac ja ruchem
falistym po pasach kierunkowych lub listwach. Zgarnigty nadmiar zaprawy wrzuca si¢ do
skrzyni. Narzut w narozach najlepiej wyréwnac za pomoca pac w ksztatcie katownika z ostrym
lub owalnym narozem. We wngkach, na stupach itp. narzut wykonuje si¢ przy zastosowaniu
wzornikdw prowadzonych na tymczasowo zamocowanych listwach prowadzacych
(prowadnicach).

Szpachlowanie i wygladzanie powierzchni

Przed szpachlowaniem nalezy usuna¢ z podtoza kurz i zabrudzenia. Cato$¢ nawilzy¢ woda.
Nalezy przyja¢ zasadg, ze szpachlowanie rozpoczynamy po wyschnigciu i zwiazaniu tynku
renowacyjnego. Przecigtnie nalezy odczeka¢ ok. 1 dzien na Imm grubosci tynku, jednak w
zalezno$ci od warunkow cieplno-wilgotno$ciowych czas ten moze ulec zmianie. Wczesniejsze
rozpoczecie szpachlowania moze doprowadzi¢ do pojawienia si¢ rys skurczowych na
powierzchni szpachli.

Preparat do szpachlowania nalezy przygotowac przez dosypywanie do wody i doktadne
mieszanie w czystym pojemniku az do uzyskania jednorodnej, homogenicznej masy w
proporcjach opisanych wyzej (i umieszczonych na opakowaniu).

Nanosi¢ mas¢ warstwami o grubosci od 1 do 2mm przy uzyciu pacy metalowej. Po wstgpnym
wyschnigciu (ok. 15-20 minut) mozna powierzchnie zaciera¢ za pomoca packi z filcem.
Zacieranie gtadzi wykonuje si¢ ruchem kolistym. W czasie zacierania tynku nalezy w miarg
potrzeby skrapia¢ go woda przy pomocy pedzla, aby zaprawa nie ciagnela si¢ za packa lub nie
kruszyta si¢ i odpadata, jezeli jest za sucha. Na ogét preparaty do szpachlowania nie nadaje si¢
po wyschnigciu do szlifowania.

Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawg nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy
migdzy pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nast¢pnie wypelnia si¢ przerwy migdzy
pasmami. Grubo$¢ gladzi po r¢cznym jej wyrdwnaniu powinna wynosi¢ ok. 2mm.
Przygotowanie do malowania

Podloze powinno by¢ mocne, suche i wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnos¢.
Dlatego chlonne podloze nalezy zagruntowac preparatem np. TAGOSIL-G w rozcienczeniu woda
w stosunku 1:1 jedno lub dwukrotnie. Miejsca uzupetnien tynkdw nalezy fluatowac oraz po 24
godzinach spluka¢ woda.
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9.5. Kontrola jakos$ci robot

Materiaty:

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatdéw z SST. Skontrolowac nalezy terminy
przydatnosci, szczelnos¢ pojemnikdéw, zgodno$¢ wagowa.

Podtoza:

Nalezy skontrolowa¢ podtoze pod wykonanie izolacji pod katem zgodnos$ci z wymaganiami
(czystos¢, nosnosé, uzupeknienie ubytkow),

Badania w czasie robot

Badaniu podlegaja wszystkie warstwy 1 elementy:

prawidtowo$¢ wykonania warstwy gruntujacej,

prawidtowos$¢ wykonania faset i napraw podioza,prawidlowos¢ wykonania pierwszej, drugiej i
ewentualnie trzeciej warstwy izolacyjnej (w trakcie uktadania warstwy izolacyjnej nalezy na
biezaco kontrolowac zuzycie zaprawy uszczelniajacej. To znaczy aplikowac jedno opakowanie
gotowej zaprawy na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podioza),
prawidlowo$¢ wklejenia tasm i ksztaltek.

Badanie po wykonaniu robot

Gotowa warstwg izolacyjna mozna rowniez bada¢ metodami niszczacymi, pobierajac probki z
powierzchni podtoza i1 badajac ich grubo$¢ w laboratorium.

Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystapieniem do wykonania rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badanie cementu,
wapna oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robo6t i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie niezb¢dne wlasciwosci cementu, wapna i1 kruszyw
Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki 1 konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”
Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie
PN-70/B-10100p. 4.3. 1 powinny umozliwia¢ oceng¢ wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
-zgodno$¢ z dokumentacja projektowa 1 zmianami w dokumentacji powykonawczej,

-jakos¢ zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

-prawidlowos¢ przygotowania podtozy,

-mrozoodporno$¢ tynkdéw zewnetrznych,

-przyczepnos¢ tynkow do podioza,

-grubos$¢ tynku,

-wyglad powierzchni tynku

-prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

-wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

9.6. Odbior robot
Ogodlne zasady odbiorow robdt podano w punkcie 25. niniejszej Specyfikacji Technicznej

10.Wykonanie docieplenia budynku,

10.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do docieplenia $cian nalezy zdemontowac: parapety okienne z blachy
stalowej ocynkowanej i rury spustowe oraz zamontowac przewody instalacji odgromowe;j.

10.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze, na ktorym bedzie mocowany system musi by¢ uprzednio oczyszczone z brudu, kurzu,
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porostow, luzno zwiazanych fragmentdw itp. czynnikow powodujacych ostabienie przyczepnosci
kleju. Powinno ono charakteryzowac si¢ odpowiednia no$noscia, dostateczng dla powstania
potaczenia klejowego z warstwa styropianu. Kryterium to spetniaja np. nie malowane $ciany
betonowe, Sciany murowane z cegly ceramicznej, kamienia naturalnego, pustakow betonowych i
zuzlobetonowych, itp. - takze jesli sa otynkowane nie osypujacym si¢ tynkiem cementowym i
cementowo-wapiennym lub oblozone dobrze przylegajaca, nie szkliwiona wyktadzing
ceramiczna. Podtozami nieno$nymi, do ktérych nie mozna przyklejac ocieplenia klejami
mineralnymi sa np. $ciany drewniane lub drewnopochodne, §ciany obtozone wykladzinami z
tworzyw sztucznych (np. siding) sciany malowane produktami bitumopochodnymi oraz podtoza
metalowe.

Nos$nos¢ problematyczna posiadaja wszystkie podtoza malowane, zwtaszcza gdy farby wykazuja
cechy pylenia lub tuszczenia sig, ponadto Sciany surowe wykonane z materiatow silnie
chtonacych wodg (np. gazobeton, cegta silikatowa oraz wszystkie §ciany otynkowane tynkami
stabymi, osypujacymi si¢ i silnie nasigkliwymi. podtoza problematyczne nalezy przygotowac¢ do
przyklejenia izolacji najpierw przez oczyszczenie mechaniczne i zmycie, a nastgpnie przez
zagruntowanie emulsja gruntujaca . W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi
systemu ocieplajacego zalecamy stosowanie tzw. listwy cokotowej, dajacej pewne, trwale 1
estetyczne wykonczenie elewacji od dotu. Listwa jest aluminiowy ksztalttownik dobierany
przekrojem do grubosci styropianu, mocowany do podtoza stalowymi kotkami rozporowymi.

10.3. Mocowanie ptyt z welny mineralnej

Grubos¢ izolacji termicznej powinna by¢ dobierana indywidualnie dla kazdej Sciany budynku,
m. in. na podstawie obliczen wspotczynnika przenikania ciepta U. Powinien on spetnia¢
wymagania izolacyjnosci

cieplnej przegrod okreslone w aktualnych przepisach prawnych i technicznych. Wykonanie
ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamocowania na $cianie listwy cokotowej. Ulatwia ona
zachowanie rownomiernego poziomu przy uktadaniu pierwszej 1 kolejnych warstw plyt
termoizolacyjnych, a tak”e stanowi wzmocnienie dolnej krawedzi systemu. Powinno sig ja
mocowac na cokole budynku, nie nizej niz 30 cm nad poziomem gruntu. Ta odlegtos¢ zapewnia
ochrong systemu przed wplywem podciagania kapilarnego wilgoci, a takze chroni wyprawg
tynkarska przed zabrudzeniami

— drobinkami btota — nanoszonymi przez krople deszczu, odbijajace si¢ od chodnika badzZ gruntu.
Gdy nie ma mozliwosci zastosowania listwy cokotowej (np. gdy warstwa termoizolacji jest
grubsza od najwigkszego dostgpnego wymiaru listwy), na dolnej krawgdzi ocieplenia dopuszcza
si” stosowanie dwoch warstw siatki z widkna szklanego wraz z profilem okapnikowym. Po
zamocowaniu listwy cokolowej przystepujemy do przyklejania izolacji termicznej. Pierwszy rzad
ptyt mocujemy, opierajac go na listwie startowej. Kolejne uktadamy, stosujac przewiazanie w
tzw. cegietke (pionowe spoiny pomig¢dzy ptytami powinny si¢ mijac¢). Takie przesunigcie nalezy
wykona¢ zarowno na powierzchni $ciany, jak i na narozach budynku. Z punktu widzenia
projektu technicznego i przenoszenia obciazen, system moze by¢: wytacznie klejony (z ptytami
lamelowymi z wetny mineralnej) lub klejony z dodatkowym mocowaniem mechanicznym (ze
zwyklymi lub lamelowymi ptytami z welny mineralnej). Klej na ptyty termoizolacyjne mozna
naktada¢ dwojako:

czg$ciowo (tylko ptyty normalne)

lub catkowicie (plyty normalne i lamelowe, w przypadku réwnego 1 gtadkiego podtoza).
Naktadanie czgsciowe znane jest jako metoda ,,pasmowo- punktowa”. Powierzchni” plyty nalezy
najpierw przeszpachlowa¢ cienka warstwa zaprawy, a nastgpnie natozy¢ ,,wlasciwa warstwg”
metoda ,,pasmowo- punktowa”. Szerokos¢ pryzmy obwodowej, utozonej wzdtuz krawedzi ptyty,
powinna wynosi¢ co najmniej 3 cm. Na pozostata powierzchni¢ nalezy natozy¢ réwnomiernie
6+8 plackdéw o $rednicy 8+12 cm. Naniesiona na plyte zaprawa powinna obejmowac co najmniej
40% jej powierzchni.

Po nalozeniu zaprawy, ptyt¢ nalezy bezzwlocznie przytozy¢ do podtoza i docisnac.
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Do mocowania za pomoca tacznikow mechanicznych mozna przystapi¢ najwczesniej po uptywie
doby od przyklejenia ptyt. Zaleca sig, aby liczba tacznikéw wynosita 4+6 sztuk na 1 m2.
Szczegotowe dane o ilosci, rodzaju i dlugosci kotkdéw oraz o sposobie ich rozmieszczenia
powinien zawiera¢ projekt techniczny ocieplenia. Glteboko$¢ zakotwienia dodatkowych
elementéw mocujacych w warstwie konstrukcyjnej §ciany powinna by¢ zgodna z wymaganiami
producentéw kotkow.

W celu zwigkszenia odpornosci uktadu warstw ociepleniowych na uszkodzenia mechaniczne,
umozliwienia swobodnego odprowadzania wody oraz profesjonalnego wykonania dylatacji, na
zamocowanej warstwie termoizolacyjnej nalezy zamontowac profile wykonczeniowe. Profile te
montuje si¢ we wszystkich szczegolnych miejscach elewac;ji, takich jak: narozniki, o$cieza,
parapety itp.

Profile te mozna mocowac takze rOwnoczes$nie z zatapianiem siatki w warstwie zbrojone;j
systemu.

Do mocowania profili wykonczeniowych nalezy uzywac zaprawy klejacej do ptyt z wetny
mineralne;.

10.4.Prace dodatkowe

Wykona¢ uszczelnienia stykow styropianu ze stolarka $lusarka i obrobkami blacharskimi przy
pomocy trwale elastycznej masy najlepiej akrylowej. Przyklei¢ ukosne wktadki z siatki zbrojace;j
(min. 25x35 cm) W sasiedztwie wszystkich naroznikow okiennych i drzwiowych oraz innych
otwordw elewacji.

Wykona¢ ewentualne wzmocnienia naroznikéw budynku oraz otwordw okien i drzwi, osadzajac
np. aluminiowy katownik ochronny.

10.5. Wykonanie warstwy zbrojeniowej dla ptyt z welny mineralne;j

Warstwe zbrojona stanowi siatka z wtdkna szklanego, zatopiona w zaprawie do ptyt z welny
mineralne;.

Siatka posiada odpowiednia wytrzymato$¢ mechaniczna, réwny i trwaty splot i jest odporna na
alkalia.

Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po trzech dniach

od przyklejenia ptyt. W dalszej kolejnosci nalezy wzmocni¢ powierzchnie $cian w sasiedztwie
styku pionowych i poziomych narozy otworéw okiennych i drzwiowych. W tym celu nalezy w
zaprawie zatopi¢ paski siatki o wymiarach ok. 20x30 cm. Paski te powinny by¢ ustawione pod
katem 45° do linii wyznaczonych przez krawgdzie osciezy. Wykonanie warstwy zbrojonej
polega na rozprowadzeniu zaprawy do ptyt z welny réwnomiernie mineralnej po catej
powierzchni termoizolacji 1 wtopieniu w nig kolejnych paséw siatki. Na wstepie naktadamy
zapraw’ w 2/3 koncowej ilosci i rozprowadzamy

ja rownomiernie po powierzchni. W zaprawie zatapiamy wczesniej przygotowany, odpowiednio
przycigty pas siatki. Najpierw wciskamy go w kilku punktach w natozona masg, a pdzniej
doktadnie zatapiamy paca zabkowana, tak by siatka byta calkowicie niewidoczna. Nastgpnie
naktadamy pozostatal/3 ilosci zaprawy i doktadnie réwnamy powierzchni’. Prawidtowo
zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie niewidoczna pod powierzchnia kleju i nie powinna
bezposrednio stykac si¢ z warstwa izolacji termicznej. Warstwa zbrojona musi by¢ warstwa
ciagla, tzn. kolejne pasy siatki musza by¢ uktadane z zaktadem min. 10 cm, za$ na narozach
powinien on wynosi¢ min. 15 cm. Stosowanie

zakladow wymagane jest rownie” w miejscach potaczenia wtasciwej siatki zbrojacej z siatka
profili wykonczeniowych. Zaktady siatki nie moga pokrywac si¢ ze spoinami mi¢dzy plytami z
welny mineralnej. Ostatnia czynnoscia jest wygladzenie warstwy zbrojonej paca metalowa.
Staranno$¢ prac jest szczegdlnie wazna, nie tylko ze wzgledow konstrukcyjnych, ale 1
estetycznych. Jezeli po wygtadzeniu pozostana jakie$ nierownosci, to nalezy je koniecznie
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zeszlifowac. Z uwagi na niewielka grubo$¢ wyprawy tynkarskiej i konieczno$¢ jej zachowania na
catej powierzchnie elewacji, pozostawienie jakichkolwiek nierownos$ci na warstwie zbrojonej
moze uniemozliwi¢ prawidlowe wykonanie wyprawy.

10.6. Wykonanie podktadu tynkarskiego

Podktad tynkarski powinien by¢ materialem o konsystencji gestej $mietany. Nalezy go stosowac
bez rozcienczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Naktada¢ w jednej warstwie, przy
pomocy pedzla lub watka malarskiego. Czas wysychania zaleznie od warunkow
atmosferycznych 1 wynosi od 4 do 6 godzin. Podklad tynkarski moze stuzy¢ jako tymczasowa
warstwa ochronna przez okres 6-ciu miesigcy, w sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych (zima) nie jest mozliwe natozenie tynkdéw

10.7. Naktadanie tynkéw szlachetnych

Tynki silikonowe sa produkowane i sprzedawane w postaci gotowej do uzycia pasty o wtasciwej
konsystencji, ktorej nie wolno niczym rozrzedza¢ ani zageszczaé. Dostarczane sa najczescie] w
plastikowych wiaderkach, naktadanie mozna rozpocza¢ bezzwlocznie po otwarciu pojemnika i
przemieszaniu zawartosci.

Material nalezy naciaga¢ na podtoze rozprowadzajac go rdwnomiernie w cienkiej warstwie przy
pomocy pacy stalowej gtadkiej. Nadmiar tynku §ciagnaé rowniez paca stalowa gtadka do
warstwy o grubos$ci ziarna. Zdejmowany material odktada¢ do pojemnika roboczego. Po
przemieszaniu nadaje si¢ on do dalszego uzycia.

Wydobycie zadanej struktury tynku odbywa sig¢ przy pomocy ptaskiej pacy z tworzywa
sztucznego poprzez zatarcie lub zagladzenie §wiezo nalozonego materiatu. Tynki o strukturze
rowkowej nalezy zaciera¢ ruchami okreznymi lub podtuznymi - pionowymi albo poziomymi
(zaleznie od oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego baranka wystarczy tylko
zagtadzi¢ ruchami okr¢znymi.

Czas otwarty pracy (od naciagnigcia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych
wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30 minut. Zalezy gtéwnie od
temperatury powietrza i podtoza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru.

Aby unikna¢ powstawania widocznych cieni nalezy zwroci¢ uwage na zakup towaru z
jednakowa data produkcji.

Prace moga by¢ prowadzone w temperaturach od +5°C do +25°C, przy unikaniu bezposredniego
nastonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu.

10.8. Naktadanie podktadu silikonowego 1 farb silikonowych

Przygotowanie podktadu
Podktad silikonowy produkowany jest jako preparat gotowy do bezposredniego uzycia. Nie
wolno go rozcienczac¢ ani taczy¢ z innymi materiatami.

Sposdb uzycia

Podktad silikonowy nalezy nanosi¢ na podloze watkiem lub pgdzlem, tworzac cienka

1 rownomierng warstwg. Na podtozach bardzo chlonnych gruntowanie mozna powtorzyc,
poprzecznie do pierwszej warstwy. Druga warstwg preparatu nalezy nanie$¢ minimum po

4 godzinach od pierwszego gruntowania. Czas wysychania silikonowego preparatu gruntujacego
zalezy od podtoza, temperatury oraz wilgotnosci wzglednej powietrza i wynosi ok. 30 min.
Gruntowanie podloza pod malowanie farbami silikonowymi nalezy wykona¢ min. 4 godzin
wczesniej.
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Przygotowanie farb

Farba silikonowa jest dostarczana w postaci gotowej do uzycia. Przed uzyciem nalezy ja
koniecznie doktadnie wymiesza¢ celem wyrdwnania konsystencji, stosujac wolnoobrotowa
wiertarke z mieszadtem. Do pierwszego malowania mozna doda¢ maksymalnie 2% czystej

wody (jedna szklanka o pojemnosci 200 ml na opakowanie 10 litrow farby). Przyjete proporcje
rozcienczania nalezy zachowacé na catej malowanej powierzchni.

Sposob uzycia
Na przygotowane 1 zagruntowane podioze nalezy nanie$¢ cienka, réwnomierna warstwe farby
silikonowej. Farb¢ mozna nanosi¢ watkiem, pedzlem lub metoda natryskowa, nie wcze$niej niz

przed uptywem 6 godzin po gruntowaniu podloza, Farbe nalezy naklada¢ jednokrotnie lub
dwukrotnie w zalezno$ci od chlonnosci 1 struktury podtoza. Druga warstwe nalezy naktadac
poprzecznie do pierwszej po min. 6 godzinach. Przerwy technologiczne podczas malowania
nalezy z gory zaplanowac, np. w naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami spustowymi,
na styku koloréw itp. Nanoszenie farby na tak zaplanowana powierzchni¢ nalezy prowadzi¢ w
sposOb ciagly (stosujac technologi¢ ,,mokre na mokre”), unikajac przerw w pracy. Malowana
powierzchni¢ nalezy chroni¢, zarowno w trakcie prac jak 1 w okresie wysychania farby, przed
bezposrednim nastonecznieniem, dzialaniem wiatru 1 opadéw atmosferycznych. Czas
wysychania farby zaleznie od podtoza, temperatury 1 wilgotnosci wzglednej powietrza wynosi
ok. 30 minut. Czas ten zalezny jest rowniez od intensywnosci koloru stosowanej farby.

Uwaga: Aby unikna¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych farb, nalezy na
jedna powierzchnig naktada¢ farbg o tej samej dacie produkcji. W wyniku malowania nastgpuje
W sposOb naturalny nieznaczne wygladzenie faktury podloza. Malowanie powierzchni
roézniacych si¢ migdzy soba faktura i parametrami technicznymi moze powodowac efekt réznych
odcieni danego koloru farby.

Podbitke drewniana pomalowac trzykrotnie farba w kolorze ciemny braz..

Kolejne warstwy farby nanosi¢ po catkowitym wyschnigciu warstw nizszych, i przestrzegaé
wytycznych zawartych w instrukcji producenta farb.

10.9 Roboty towarzyszace:

Do robot towarzyszacych zalicza sig:

-wykonanie cokotu w systemie elewacji wentylowanej z ptyt elewacyjnych widkno-
cementowych (np.: EURONIT Natura PRO), na systemowej podkonstrukcji aluminiowej z
dociepleniem z welny mineralnej o grubosci warstwy 14 cm. Plyty barwione w masie, gtadkie
matowe o duzej odpornosci na Scieranie z trwalym zabezpieczeniem przed graffiti. Kolor plyt
szary NU 292, plyty odporne na warunki atmosferyczne: dzialanie wody, grzybow, plesni,
niepalne (klasa A2-sI, d0).

Montaz elewacji wentylowanej - zgodnie z zaleceniami producenta systemu.

W sktad systemu wchodza: oktadzina z ptyt wtokno-cementowych, elementy mocujace (nity
fasadowe barwione w kolorze ptyty), profil no$ny (aluminiowy teownik lub katownik), elementy
taczace, konsole, elementy kotwiace, czg$ci uzupetniajace, izolacja termiczna (wetlna mineralna o
gr. 14 cm), kotki do mocowania izolacji.

W celu ograniczenia efektu mostkéw cieplnych podkonstrukcji aluminiowej nalezy zastosowaé
podktadki termiczne pomigdzy $ciana no$na a konsolami.

Krawedzie ptyt docinanych nalezy zabezpieczy¢ srodkiem do impregnacji (LUKO) w celu
istotnego ograniczenia wchianiania wody przez ptyty. Nie jest konieczna impregnacja
nawierconych otworow

-osadzenie kratek wentylacyjnych w warstwie termoizolacji,

-wykonanie drobnych napraw na schodach i w studzienkach piwnicznych,

-wykonanie w niezb¢dnym zakresie instalacji odgromowe;j,

-zamontowanie nowych lamp.
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10.10 Kontrola jako$ci robot

Kontrola jakosci odbioru polega na sprawdzeniu:

-przygotowaniu $cian do ocieplenia,

-sprawdzeniu rownosci $cian w pionie i poziomie,

-sprawdzeniu przyczepnosci kleju do $ciany

-przyklejenia plyt styropianowych

-wtopienia siatki

-wykonania wypraw tynkarskich

-wykonania obrobek blacharskich

-sprawdzenie wykonania ilo$ci i rodzaju robot na podstawie kompletnej dokumentacji
W czasie kontroli szczeg6lna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodno$ci prowadzenia
robodt zgodnie z projektem organizacji robot 1 przepisami BIOZ.

10.11. Odbiodr robot

Ogolne zasady odbiordw robot podano w punkcie 25. niniejszej Specyfikacji Technicznej
Odbiory czgs$ciowe

W czacie wykonywania robot dociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ ich odbidr czesciowy,
ktory powinien obejmowac nastgpujace etapy:

-odbidr przygotowanego do ocieplenia podtoza

-odbiér zamocowania do podtoza ptyt ocieplajacych

-odbior zabezpieczenia plyt siatka

-odbior obrobek blacharskich

-odbior faktury elewacyjnej

Wszystkie roboty powinny by¢ odebrane na poszczegolnych czgsciach budynku.

Odbioru powinien dokona¢ Inspektor Nadzoru przy udziale przedstawiciela wykonawcy robot.
Po zakonczeniu wszystkich robdt powinien by¢ przeprowadzony odbidr koncowy.

Odbior koncowy
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony po zakonczeniu robot dociepleniowych, na podstawie
protokotéw z odbioréw czgsciowych i1 oceny aktualnego stanu robot.

Z odbioru koncowego robot dociepleniowych nalezy sporzadzi¢ protokot w ktorym powinna by¢
zawarta ocena ostateczna robo6t i stwierdzenie ich przyjecia. Fakt dokonania odbioru koncowego
powinien by¢ wpisany do dziennika budowy.

Ocena wynikow odbioru:

-jezeli wszystkie badania i odbiory robodt przewidziane w trakcie wykonywania robot i niniejsza
specyfikacja daty wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej specyfikacji,

-jezeli chociaz jedno badanie lub jeden z odbioréw miat wynik ujemny i nie zostaty dokonane
poprawki doprowadzajace stan robdt do ustalonych wymagan oraz gdy
dokonany odbidr koncowy jest negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne
wymogami niniejszej specyfikacji, technicznej roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z
wymogami niniejszej specyfikacji powinny by¢ poprawione zgodnie z ustaleniami komisji
odbiorczej 1 przedstawione do ponownego odbioru, z ktorego nalezy sporzadzi¢ nowy protokot
odbioru koncowego robot

11. Wykonanie obrobek blacharskich i urzadzen odprowadzajace wodg.
11.1.Wykonywanie obrébek blacharskich

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia .

Obrobki blacharskie z blachy cynkowej o grubosci 0,5-0,6 mm mozna wykonywaé o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz -15 C.

Styki okrycia z kominami i innymi elementami uszczelni¢ za pomoca specjalnej tasmy.
Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podiozach.
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Przy wykonywaniu obrébek blacharski nalezy pamigta¢ o zachowaniu dylatacji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb uniemozliwiajacy
przeniesienie ruchéw pionowych 1 poziomych dachu w taki sposdb, aby nastgpowal szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

11.2.Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

Przekroje poprzeczne rynien dachowych i rur spustowych powinny by¢ dostosowane do
wielkos$ci odwadnianych powierzchni dachu.

Rynny z blachy cynkowej powinny by¢:

-wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

-taczenie w zlaczach poziomych na zaktad o szerokosci 40mm; zlacza powinny by¢ lutowane na
catej dlugosci,

-mocowanie do uchwytow rozstawionych w odstgpach nie wigkszych niz 50cm,

-rynny powinny mie¢ wlutowany wpust do rur spustowych lub posiada¢ zbiorniczek

Rury spustowe z blachy cynkowej powinny by¢:

-wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe

-laczone na zaktad w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy,a w ztaczach

poziomych zaktad o szeroko$ci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
-mocowane do §cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz3m w sposob
trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzone w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

-rury spustowe odprowadzajace wodg na teren powinny posiada¢ odpowiednie zakonczenie

11.3. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejsze;j
Specyfikacji Technicznej

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora Nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokrycia zgodnie z norma
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

11.4. Odbior robot
Ogodlne zasady odbiorow robdt podano w punkcie 25 niniejszej Specyfikacji Technicznej

12. Wykonanie robot slusarskich

12.1.Wykonanie rob6t

Do robét Slusarskich zalicza sie:

-montaz stalowych pokryw studzienek piwnicznych,

-montaz projektowanych balustrad stalowych z wypelnieniem blacha stalowa perforowana, balustrady
osadzi¢ w gniazdach wykonanych w elementach betonowych.

-montaz szklanego daszku na konstrukcji stalowe; .

Mocowanie elementéw wiszacych na elewacji nalezy zaplanowaé wcze$nie;.

Sruby kotwiace w podtozu nosnym powinny by¢ uszczelnione i prowadzone przez system w tulejach.

12.2. Kontrola jakos$ci robot
Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ pomiary i badania wykonywanych robdt oraz zapewnic¢
zgodno$¢ z umowa.

12.3. Odbior robot
Ogolne zasady odbiorow robot podano w punkcie 25. niniejszej Specyfikacji Technicznej
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13. Wykonanie robot dekarskich(konstrukcja dachu)
13.1. Przygotowanie konstrukcji drewnianej

Doniesienie materiatow ze sktadowiska przyobiektowego.
Dobranie konstrukcji z rgczny przycigciem na miarg.

Wykonanie zacioséw, gniazd, weztow, polaczen.

Oznakowanie elementdéw i zaimpregnowanie.

13.2. Montaz konstrukcji drewnianej dachu

Na budynku zamontowa¢ konstrukcje z drewna nasyconego dla wykonania pokry¢ dachowych.
Wszystkie elementy drewniane nalezy wykona¢ z drewna klasy C30 o wilgotnosci 12%.
Elementy drewniane zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna 1 ogniem kompleksowymi
preparatami np. FOBOS M 2.

Elementy drewniane laczy¢ za pomoca okuc¢ i gwozdzi ocynkowanych.

Zakres czynnos$ci

Montaz konstrukcji z przygotowanych elementéw po uprzednim dopasowaniu.

Izolowanie elementow papa przy stykach z murem 1 innymi elementami konstrukcyjnymi
budynku.

13.3.Kontrola jakosci robot

Kontrola prawidtowosci wykonania:

-sprawdzeniu podlega zgodno$¢ wykonania wedtug wymiaréw okreslonych w projekcie
-prawidtowos$¢ wykonania potaczen i odchylek wymiarowych

-sprawdzenie zastosowania materiatow oraz wyrobow zgodnych z projektem i okreslonymi w
nim parametrami

-sprawdzenie dokumentoéw materiatow oraz wyrobow dopuszczajacych je do zastosowania

-z odbioru robdt powinien by¢ sporzadzony protokot stwierdzajacy poprawnos¢ ich wykonania
oraz zastosowania wlasciwych materiatow.

Czynnosci odbioru nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy.

13.4.0dbidr robot
Ogodlne zasady odbiorow robdt podano w punkcie 25. niniejszej Specyfikacji Technicznej.

14. Wykonywanie pokrycia dachowego

14.1. Wykonywanie pokrycia z papy termozgrzewalnej

Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o rownych krawedziach;

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢ papy;
Papa powinna mie¢ jednolite ubarwienie.

Wymagania og6lne dla pokry¢ papowych

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami szczegdtowymi dla danego rodzaju podtoza,

- po zakonczeniu robot budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad :
tynkowaniu kominéw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu

powierzchni pionowych, na ktoére bgda wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia
papowego, osadzeniu listew lub klockéw do obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych
(hakéw rynnowych) itp., z wyjatkiem robot, ktore ze wzgledow technologicznych powinny by¢
wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

- po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa materiatéw do pokrywania i sprz¢tu
do wykonywania pokry¢ papowych.

Pokrycia jednowarstwowe z papy zgrzewalnej

Pokrycie z jednej warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potaciach
dachowych o pochyleniu zgodnym z podanym w PN-99/B-02361, tzn, od 1%-20% na podtozu:
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z ptyt OSB, jezeli maja aprobatg techniczna lub spetniaja wymagania normy wyrobu.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podioza warstw metoda
zgrzewania tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika
gazowego do nadtopienia masy powtokowe;.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na gaz propan butan nalezy przestrzegac
nastgpujacych zasad :

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednocze$nie podgrzewat podioze 1
wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na
powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza si¢
ogrzewania podtoza,

b) w celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a
ptomien palnika powinien ciagle by¢ przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy
powlokowej,

c¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu
masy asfaltowej lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiona powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rdownej szerokos$ci pasma papy.

14.2. Wykonanie pokrycia z blachy tytan cynk

Wymagania dla pokry¢ z blachy tytan cynk:

-pokrycie dachu z blachy tytan cynk nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w
polskich normach wyrobdéw i wymaganiami okre§lonymi przez producenta w instrukcji montazu
i eksploatacji oraz norma PN-B-02361 :1999 i PN EN 988.

-najbardziej rozpowszechniona w Polsce technika uktadania blachy tytan cynk sa :

e technika podwojnego rabka stojacego ,

e technika stojacego rabka katowego .

W potaczeniach na rabki spojenie powstaje przez zawinigcie 1 zaci$nigcie brzegdw sasiadujacych
arkuszy blachy. Dodatkowo pokrycie jest posrednio mocowane przy uzyciu przybijanych do
poszycia tytan cynk ksztattek zwanych haftami ( Zabkami). Rabki( zaktadki ) to nazwa ogo6lna
pod ktora kryje sig kilka typéw potaczen , miedzy innymi najbardziej popularne potaczenia
wzdhuzne czyli:

e podwdjny rabek stojacy - polaczenie bardzo szczelne , nadajace si¢ na dachy o kacie
pochylenia od 3

stopni do 25 stopni ,

e stojacy rabek katowy — polaczenie tansze i mniej pracochtonne niz podwdjny rabek stojacy ,
nadaje si¢ na dachy o kacie pochylenia powyzej 25 stopni.

Innym sposobem spajania( potaczenia wzdtuznego ) blach plaskich na dachach , gdzie wymaga
si¢ realizacji pokrycia o wysokim poziomie architektonicznym jest technika :

e system listwowy (potaczenie na listwg) — system stosowany na dachach o kacie nachylenia
powyzej 3 stopni , Arkusze blachy taczy si¢ tu za posrednictwem listwy - szyny z blachy . Szyna
jest dodatkowo oslonigta naktadka z blachy tytan cynk, ktora daje mocne potaczenie na zasadzie
samozatrzasnigcia . Laczenie to jest bardzo efektowne , daje wyrazny rysunek podziatu blach ,
ale jest pracochtonne i materiatochtonne. Jest to technika , ktéra pozwala na wykonywanie robot
blacharskich nawet zima.

Potaczenia poprzeczne to potaczenia na rabek lezacy czyli :

e zwyczajny( pojedynczy ) rabek lezacy — stosowany przy pochyleniu dachow powyzej 25 stopni
e podwdjny rabek lezacy — stosowany przy pochyleniu dachu powyzej 7 stopni .

-polecanym sposobem taczenia blach tytan cynk jest lutowanie . Ze wzgledu na stabilnos$¢

tytan cynku poprawnie wykonane potaczenia lutowane osiagaja prawie tak wysoka wytrzymatos¢
jak sam materiat. Nalezy do potaczen lutowanych uzywac lutowia migkkiego cynowo-
olowiowego ( zawarto$¢ cyny minimum 30% przy bardzo niskiej zawarto$ci antymonu. Jako
topniki nalezy stosowac materiaty , ktore zapewnia wlasciwe oczyszczenie powierzchni
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metalowej , optymalne zwilzenie i trwato$¢ ( np. chlorek cynku , chlorek cynku z chlorkiem
amonu , kalafonia ). Lutowanie wykonuje si¢ palnikiem propanopowietrznym o mozliwie duzej
powierzchni styku kolby .

-poprawna wentylacj¢ dachu z tytan cynk zapewniaja dwa czynniki :

e odpowiednia wysoko$¢ szczeliny wentylacyjnej ,

e wystarczajaca powierzchnia otwordw doprowadzajacych i odprowadzajacych powietrze
wentylujace.

Otwory doprowadzajace winny by¢ umieszczone jak najnizej ( w poblizu okapu ) , a
odprowadzajace jak najwyzej ( w okolicy kalenicy ) .

Minimalny wymiar otworéw doprowadzajacych wynosi 1/500 powierzchni dachu , a
odprowadzajacych 1/400 powierzchni dachu. Ostatecznie, powierzchnia, ilo$¢ i rozmieszczenie
otwordw zalezy od nastepujacych czynnikow :

® rodzaj i przeznaczenie budynku ,

e ilos¢ powstajacej pary wodnej 1 czgstotliwos¢ jej tworzenia ,

e ksztalt i nachylenie polaci dachowej ,

e wymiar dachu ( dlugo$¢ wentylowanego odcinka ) ,

® wysokos$¢ przestrzeni powietrznej ,

® potozenie budynku .

-krycie potaci dachowej blacha ptaska nalezy rozpocza¢ od zamocowania pasa usztywniajacego i
okapowego . Na potaciach dachowych arkusze blachy powinny by¢ uktadane krotszymi bokami
rownolegle do okapu .Arkusze blach winny by¢ taczone np. :

e w zlaczach prostopadlych do okapu — na rabki stojace podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45
mm,

e w zlaczach réwnoleglych do okapu — na rabki lezace pojedyncze lub lezace podwdjne w
zalezno$ci od pochylenia potaci dachowej ,

e w kalenicy 1 w narozach — na podwojne rabki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm .

Aby systemy faczenia wzdtuznego byly wykonane poprawnie , wymagaja one mocowania za
pomoca haftek statych i przesuwnych . Haftki musza by¢ wykonane z tytan cynku ewentualnie ze
stali nierdzewnej .

Niedopuszczalne jest stosowanie haftek z miedzi. Haftki powinny by¢ rozmieszczone z
uwzglednieniem nachylenia dachu , potozenia przeniknig¢ oraz dtugosci ptatow ( odlegtosci
mig¢dzy nimi powinny by¢ od 15 cm do max. 50 cm ).Haftki przesuwne trzeba zastosowac , jesli
platy sa dtuzsze niz 3 ,0 m , ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczna blachy. Dla tytan cynku
wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej wynosi 0,22 mm/mK, co oznacza ,ze blacha z tytan cynku
bedzie si¢ rozszerza¢ pod wptywem rosnacej temperatury, szczegodlnie przy kalenicy i okapie.
Haftki przesuwne maja za zadanie przejac ( skompensowac ) ruchy cieplne blachy. Nalezy
pamigta¢ rowniez o prawidlowo wykonanym lutowaniu potaczen blacharskich ,w celu
zapewnienia idealnej szczelnosci dachu.

-pokrycie dachu z blachy tytan cynk, obrobki blacharskie oraz rynny i rury spustowe winny by¢
wykonane w sposob okreslony w dokumentacji projektowej , zgodnie z rysunkami : rzut dachu i
przekroje charakterystyczne i szczegoty.

Pokrycia dachowe powinny ponadto spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta
wyrobu . Warunki montazu winny by¢ réwniez takie jakie okreslil producent w instrukcji
montazu pokry¢ dachowych z blach tytan cynk.

14.3 Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

Kontrola podktadéw pod pokrycia powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru
przed przystapieniem do wykonania pokrycia z papy i blachy.

Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
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normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a)w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonywania
prac pokrywczych,

b)w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Pokrycia papowe

a)Kontrola migdzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci
wykonywanych prac z wymaganiami niniejszej szczegotowej specyfikacji techniczne;.
b)Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrolg przeprowadza si¢ w sposob podany w
normie PN-98/B-10240 pkt.4.

c)Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wltasciwo$ci materiatow i
pokrycia dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

Pokrycia tytan cynk

Kontrola pokrycia z tytan cynku polega na sprawdzeniu zgodnos$ci jego wykonania z
wymaganiami powotanych norm przedmiotowych oraz wymaganiami specyfikacji techniczne;j
oraz instrukcji producenta dotyczacej montazu, dostarczonej w jezyku polskim wraz z
materiatem, przy jego zakupie. Kontrolg przeprowadza Inspektor Nadzoru.:

e w odniesieniu do prac zanikajacych ( kontrola migdzyoperacyjna ) - podczas wykonywania
prac pokrywczych ( prawidtowo$¢ rozpoczgcia robot pokryciowych , prawidtowos¢
wykonywania polaczen arkuszy blach

e w odniesieniu do catego pokrycia dachu ( kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Kontrola daje wynik pozytywny jesli spelnione sa wszystkie wymagania odnos$nie :

e wlasciwosci 1 zgodno$ci zastosowanych materiatow wzgledem projektu , potwierdzone
stosownymi certyfikatami, aprobatami , atestami itp. zgodnie z wymaganiami Ustawy o
wyrobach budowlanych,

e zgodnos¢ wykonanego podkladu pod pokrycie z blachy tytan cynk z wymaganiami

Projektu Budowlanego, instrukcji montazu i wymagan stawianych przez producenta wyrobow w
zakresie warunkow technicznych wykonania i1 odbioru robdt, wymagan polskich norm
dotyczacych pokry¢ z blachy oraz specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot .

® Zgodnos$¢ pokrycia dachowego z blachy tytan cynk wraz z obrobkami blacharskimi i
systemem odprowadzenia wody z dachu z wymaganiami j.w . oraz warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t pokrywczych dachu z blachy tytan cynk.

14.4 Odbior robot

Ogolne zasady odbiorow robot podano w punkcie 25. niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Odbior czegsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a)podtoza,

b)jakosci zastosowanych materiatow,

c)doktadnosci wykonania poszczegolnych rodzajow pokrycia.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

Odbidr pokrycia z papy

Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez
nacigcie 1 odrywanie paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy
nacia¢ nad miejscem przyklejenia papy.

Sprawdzenie szeroko$ci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow czg$ciowych i
koncowych przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100m2.
Odbidr pokrycia z blachy polega na sprawdzeniu:

e wygladu zewngtrznego pokrycia ( czy nie ma dziur , przeswitow , uszkodzen blachy , peknig¢ ,
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pofalowan, odchylen polaczen arkuszy od linii prostej, czy polaczenia sa prostopadte do okapu ,
rownolegtos¢ do kalenicy , umocowanie i rozstaw haftek itp.)

® laczenia i umocowania blachy na ztaczach ,

e wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

e Prawidtowosci spadku dachu.

15. Wykonanie rusztowan

15.1 Rusztowania ramowe przyscienne

Zakres czynnoS$ci

-wyréwnanie terenu

- montaz 1 usztywnienie rusztowan

-montaz pionéw komunikacyjnych

-zawieszenie drabinek

-ulozenie i1 przektadanie pomostéw roboczych i zabezpieczajacych

-montaz porgczy ochronnych i desek krawgznikowych

-wykonanie otwordéw 1 kotkow drewnianych, osadzenie hakéw 1 zamocowanie rusztowan
-wykonanie daszkéw nad wejSciami

-transport poziomy i pionowy elementéw i materiatlow

-okresowe sprawdzenie sztywnosci rusztowan

-okresowe sprawdzenie sztywnos$ci rusztowan

-demontaz rusztowan

-oczyszczenie, posegregowanie elementow rusztowan i przygotowanie do przewozu
-ustalenie czasu pracy rusztowania

15.2.Kontrola jakosci
Kontrola jakosci polega na na sprawdzeniu prawidlowos$ci ustawienia i wykonania rusztowania
przed rozpoczgciem na nim prac.

15.3.0dbidr robot
Ogodlne zasady odbiorow robdt podano w punkcie 25. niniejszej Specyfikacji Technicznej

16. Zabezpieczenie interesow 0sob trzecich.
Wykonawca robot odpowiada za zabezpieczenie osob trzecich na zasadach ogdlny

17. Ochrona Srodowiska

Wykonawca robot zobowiazany jest znac i stosowa¢ w czasie wykonywania robot przepisy
dotyczace ochrony §rodowiska naturalnego.

W okresie wykonywania robdt wykonawca powinien stosowac si¢ do przepisow ochrony
dotyczacych srodowiska na terenie i w obszarze oddzialywania, a w szczegdlnosci
zabezpieczeniu przed hatasem, skazeniem §rodowiska, zanieczyszczeniem powietrza i
wody, pytami i gazami oraz zabezpieczenia przed mozliwo$cia wywolania pozaru.

18. Warunki bezpieczenstwa pracy

Podczas realizacji robot wykonawca zobowiazany jest przestrzegac przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonawca powinien szczeg6lnie starannie zabezpieczy¢ roboty zwiazane z wykonywaniem
dachu budowanego budynku.

19. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy.

Wykonawca zobowiazany jest wykona¢ w miejscu wskazanym przez zamawiajacego
zaplecze socjalna wyposazone w odpowiedni sprz¢t 1 urzadzenia BHP.
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20. Nazwy i kody

Kod CPV 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czgsci

Kod CPV 45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

Kod CPV 45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan

Kod CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Kod CPV 45410000-4 Tynkowanie

Kod CPV 45442100-8 Roboty malarskie

21. Okreslenia podstawowe, definicje poje¢ dotyczace dokumentacji

projektowe;j i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot.
Dokumentacja projektowa

-obejmuje rysunki, opis techniczny, dokumentacje fotograficzna,

-plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

-inne dokumenty stanowiace integralna cze$¢ umowy

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot

-dokument stanowiacy integralng cz¢$¢ umowy okreslajaca zasady wykonania i odbioru robot w
sposOb pozwalajacy na osiagnigcie wymaganej jakosci

Skroty 1 uproszczenia:

BIOZ- Bezpieczenstwo 1 ochrona zdrowia

CPV- Wspolny stownik zaméwien

OST- Ogodlna specyfikacja techniczna

SST- Szczegotowa specyfikacja techniczna

22. Wymagania dotyczace wykonania robot budowlanych i rozbiorkowych.
Wykonaweca jest odpowiedzialny za peina kontrole wykonywanych robot montazowych i
rozbidrkowych.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, prawidtowosci i jako$ci wykonywanych robot
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ pomiary 1 badania wykonywanych robdt oraz zapewnic
zgodnos$¢ z umowa.

23. Opis dzialan zwigzanych z kontrolg oraz odbiorem robot budowlanych.
Zarzadzajacy realizacja umowy zobowiazany jest ocenia¢ zgodnos¢ wykonywanych robot z
wymogami szczegotowej specyfikacji techniczne;.

24. Wymagania dotyczace odbioru robot.

Dla umow ryczattowych obmiar sprowadza si¢ tylko szacunkowego okreslenia zaawansowania
robot dla potrzeb wystawienia faktur przejsciowych.

Ogolne zasady obmiaru robdt-obmiar robot ma za zadanie okresli¢ faktyczny zakres wykonanych
robot wg stanu na dzien jego przeprowadzenia.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po powiadomieniu zamawiajacego, co najmniej trzy dni
wczesniej.

Wyniki obmiaréw sa wpisywane do>ksig¢gi obmiaru< i zatwierdzane przez inspektora

nadzoru inwestorskiego.

Obmiary nalezy przeprowadza¢ przed czgSciowym 1 konhcowym odbiorem robot.

25. Opis sposobu odbioru robot budowlanych i rozbiorkowych.
Zasady odbioréw robot i ptatnos$ci za ich wykonanie okre$la umowa.
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26. Wykaz powolanych oraz zwigzanych przepisow i norm do zastosowania

[1] Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 106/00 poz. 1126, Nr 109/00
poz.1157, Nr 120/00 poz. 1268, Nr 5/01 poz. 42, Nr 100/01 poz. 1085, Nr 110/01 poz. 1190,
Nr 115/01 poz. 1229, Nr 129/01 poz. 1439, Nr 154/01 poz. 1800, Nr 74/02 poz. 676, Nr 80/03
poz. 718)

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki 1 ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/99 poz. 270)

[3] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r.
w sprawie warunkow technicznych uzytkowania budynkéw mieszkalnych (Dz. U. Nr 74/99
poz. 836)

[4] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych 1 Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w
sprawie aprobat i kryteridéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych (Dz. U. nr 107/98 poz. 679, Nr 8/02 poz.71)

[5] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r w
sprawie systemow zgodnos$ci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U.
Nr 113/98 poz. 728)

[6] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r w
sprawie okreslenia wykazu wyrobow budowlanych nie majacych istotnego wplywu na spetnianie
wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedlug uznanych zasad
sztuki budowlanej (Dz. U. Nr 66/98 poz.673)

[7] Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 1999 r. w sprawie wykazu wyrobow
wyprodukowanych w Polsce, a takze wyrobow importowanych do Polski po raz pierwszy,
mogacych stwarza¢ zagrozenie albo stuzacych ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia lub
srodowiska, podlegajacych obowiazkowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym
znakiem, oraz wyrobow podlegajacych obowiazkowi wystawiania przez producenta deklaracji
zgodnosci (Dz. U. Nr 5/00 poz. 53)

[8] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 13 stycznia 2000 r. w sprawie trybu wydawania
dokumentéw dopuszczajacych do obrotu wyroby mogace stwarzaé zagrozenie albo ktore stuza
ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia i srodowiska, wyprodukowane w Polsce lub pochodzace z
kraju, z ktorym Polska zawarta porozumienie w sprawie uznawania certyfikatu zgodnosci lub
deklaracji zgodno$ci wystawianej przez producenta, oraz rodzajow dokumentéw (Dz. U. Nr 5/00
poz. 58)

[9] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2003 r.
w sprawie wymagan w zakresie efektywnosci energetycznej (Dz. U. Nr 79/03 poz. 714)

[10] Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wodg 1 zbiorowym
odprowadzeniu $ciekow (Dz. U. Nr 72/01 poz. 747)

[11] Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 19 listopada 2002 r. w sprawie wymagan
dotyczacych jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 203/02 poz. 1718)

[12] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r.
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w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektow budowlanych i terenow
(Dz. U. Nr 121/03 poz. 1138)

[13] Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91/02
poz. 811)

[14] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47/03 poz. 401)

PN-61/B10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej lub cynkowej
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-78/M47900/01 Rusztowania stojace metalowe robocze Rusztowania stojakowe z rur
stalowych Ogolne wymagania oraz eksploatacja

PN-78/M47900/02 Rusztowania stojace metalowe robocze Rusztowania ramowe
Ogdlne wymagania oraz eksploatacja

PN-78/M47900/03 Rusztowania stojace metalowe robocze Ztacza Ogdlne wymagania i

badania

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6189/2003 Granulat z welny mineralnej Granrock,

Atest Higieniczny PZH nr HK/B/1684/13/2000,

Klasyfikacja o niepalno$ci, sprawozdanie z badan nr 256.1/T/2003,
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