SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 06 - TYNKI, SUCHA ZABUDOWA, ROBOTY MALARSKIE

KOD CPV RODZAJ ROBOT

45410000-4 Tynkowanie,

45421152-4 Instalowanie $cianek dziatowych
45442121-1 Malowanie budowli

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw, ktore zostang wykonane w ramach zadania:
REMONT | PRZEBUDOWA BUDYNKU SALI GIMNASTYCZNEJ PRZY
ul. PODMURZE 4 W CHOJNIE.
1.2.  Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.3.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich tynkow i okladzin wewngtrznych. Obejmuja prace
zwigzane z dostawag materialdéw, wykonawstwem 1 wykonczeniem tynkéw 1 oktadzin
wykonywanych na miejscu.
1.3.  Zakres Robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

— wykonania tynkow cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii III Scian,

wykonywane r¢cznie tynki wewnetrzne zwykte kat. III 1 IV na oSciezach otwordw,

— wykonanie gladzi gipsowych,

— wykonanie sufitow podwieszanych,

— wykonanie zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych,

— roboty malarskie,
Powyzszy wykaz obejmuje zakres robdt podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych
1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST ”Ogo6lna Specyfikacja Techniczna”.
Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktory naktada sig
wyprawe.
Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchni¢ elementu
budowlanego.
Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.
Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujacych, ewentualnie pigmentdéw, przygotowana fabrycznie lub na placu
budowy.
Masa tynkarska - masa otrzymana przez zarobienic wodg lub specjalng substancja suchej
mieszanki tynkarskiej.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktora nadaje kolor masie
tynkarskiej.
Okres przydatno$ci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska
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przechowywana w opakowaniu fabrycznym spelnia wymagania odpowiednio do rodzaju
mieszanki

1.5. Wymagania ogolne dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST ,,0g6lna Specyfikacja Techniczna”.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram
robot, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot
okreslonych umowa. Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz
zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. WYROBY BUDOWLANE

2.1.  Wymagania ogdlne.

Ogoblne wymagania stawiane wyrobom budowlanym podano w OST ,,0go6lna Specyfikacja

Techniczna”

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wodg¢ zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub

jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod

zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.3.  Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a W
szczegoblnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e mie¢ frakcje r6znych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.4.  Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

— Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

— Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

— Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i1 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciaggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita 1 jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Na zewnatrz budynku stosowac zewnetrzne tynki cementowo-wapienne ktore sg bardziej

odporne na dziatanie czynnikow atmosferycznych niz tynki cementowe.

W pierwszej warstwie tynku tzw. w obrzutce powinno by¢ proporcjonalnie najwigcej

cementu, mniej w narzucie i1 najmniej w gladzi. Przyktadowe proporcje zaprawy

cementowo-wapiennej do tynkowani: cement : wapno : piasek — obrzutka 1:0,5:4,5;

narzut 1:1:6; gtadz 1:2:9.
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2.5. Plyty gipsowo kartonowe

Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 - wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-
kartonowych

Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKFI wodo-i
zwykla ognioodporna wodoodporna ognhioodporna
1 2 3 4 5 6
1 Powierzchnia réwna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi
2 Przyczepno$¢ kartonu do karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
rdzenia gipsowego sposob, aby przy odrywaniu r¢kg rwa sie, nie powodujac
odklejania si¢ od rdzenia
3 Wymiary i tolerancje [mm] grubo$¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szeroko$é 1200 (+0;-5,0)
dhugosc¢ [2000+3000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w dhugosci przekatnych <5
4 9,5 <9,5 - - -
Masa 1 m2
piyty o
grubosci 12.5 <12,5 11,0+13,0 <12,5 11+13,0
[ka]
15 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
>18,0 <18,0 16,0+19,0 - -
5 Wilgotnos¢ [%]
6 Trwalo$¢ struktury przy - >20 - >20
opalaniu [min.]
7 Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
8 Oznakowanie napis na nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosc; PN;
tylnej data produkcji
stronie
plyty
szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
kolor
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu

2.6. Masy szpachlowe

- Sucha mieszanka gipsu i modyfikatorow lub gotowa masa

— Urabialnos$¢ ok.60min

— Przyczepnos$¢ do podtoza > 0,3MPa

2.7. Metalowa konstrukcja no$na

- Blacha stalowa ocynkowana wg PN-89/H-92125

— grubos¢ blachy 0,6mm z tolerancjg wg PN-H-92201:1996

- powtoka cynkowa nanoszono ogniowo o gr 19um

— moga by¢ stosowane w pomieszczeniach zamknigtych o wilgotnosci wzglednej
powietrza 75%

2.8.  Sufit podwieszany

Sufit podwieszany, zapewniajacy latwy demontaz pojedynczych plyt sufitowych.
Odpowiednio uformowane krawedzie plyt zapewniajg powstanie efektu cienia, ktéry sprawia,
ze konstrukcja no$na jest czesSciowo zamaskowana.
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Wiasciwosci
System sktada si¢ z ptyt o wym. 1166x1166x40 mm 1 konstrukcji nosnej o przyblizonej
ogo6lnej wadze 3kg/m?. Ptyty produkowane sg z wetny szklanej o duzej gestosci. Powierzchnia
licowa jest pokryta powloka Akutex FT, powierzchni¢ tylng zabezpieczono welonem
szklanym. Krawedzie sg malowane. Konstrukcja wykonana z ocynkowanej stali malowanej
proszkowo.
Parametry
Plyty tatwo si¢ daja demontowaé. Minimalny przeswit umozliwiajagcy demontaz wedlug
szkicu montazowego. Utrzymywanie w czystosci: Plyty odporne na codzienne odkurzanie
r¢czne i maszynowe oraz przecieranie raz w tygodniu.
Odbijanie swiatta: White 500, najblizszy wg NCS: S 0500-N, wspotczynnik odbicia §wiatla,
85% (z czego ponad 99% to odbicie rozproszone).
Odpornos¢ na wilgo¢: Plyty wytrzymuja wilgotno$¢ wzgledng powietrza do 95% przy
temperaturze 30°C bez ugigcia.
Klasa czysto$ci powietrza M3.5/100.
Konstrukcja nosna sufitu podwieszanego
Umozliwia tatwy dostep do przestrzeni migdzysufitowej bez naruszania calego
systemu. Kazdy element wchodzacy w sklad systemu ma odpowiednig no$nos¢, dzieki
czemu system, jako catos$¢ spelnia najsurowsze wymagania.
Parametry
Korpus profili wykonany jest z ocynkowanej stali, pokryty powtoka poliestrowa, standardowo
wykonczong w kolorze bialym. Unikalne rozwigzanie polaczen profili poprzecznych sprawia,
ze system jest solidny i trwaly, a demontaz tatwy i szybki.
Montaz sufitu rozpoczyna si¢ od wyznaczenia jego plaszczyzny na okalajacych $cianach.
Wskazane jest wytrasowaé lini¢ na wysokosci gornej krawedzi katownika (uzyska si¢ wtedy
czysta §ciane ponizej sufitu).
Nastgpnie wzdluz wyznaczonych linii mocuj¢ si¢ katownik przysScienny kotkami szybkiego
montazu, w rozstawach nie wigkszych niz 100 cm.
Jezeli powierzchnia $ciany jest nierOwna nalezy mocowac katownik tylko w miejscach
bezposredniego styku ze §ciang — bez doginania do niej. Powstale szczeliny nalezy wypehic
kitem elastycznym. Po tym trasuje si¢ na suficie miejsca przebiegu profili nosnych w
rozstawach 120 cm. Profile no$ne nalezy tak rozplanowa¢, aby z obydwu stron przy $cianach
pozostaty jednakowe odleglosci, ktore sg wigksze niz potowa szerokosci plyty (> 30 cm).
Profile no$ne maja w bocznej powierzchni wyciete gniazda do mocowania profili
poprzecznych. Rozstaw tych gniazd musi réwniez odpowiada¢ powyzszym kryteriom
odlegtosci od $ciany. Wzdhuz linii przebiegu profili glownych trasuje si¢ miejsca mocowania
wieszakow do stropu w maksymalnym rozstawie co 120 cm. Po zamocowaniu wieszakow
podiesza sie profile no$ne. Nastepnie wstepnie poziomuje si¢ i wpina w rozstawie 120 cm
poprzecznie profile 71207, a migdzy profilami gtéwnymi profile 760, tak aby powstala siatka
0 boku 120 cm. Poziomujac calg konstrukcj¢ wktada sie ok. 30% ptyt.
Plyty powoduja utozenie 1 wyrownanie si¢ konstrukcji. Teraz mozna docig¢ 1 zamontowac
odcinki profili dochodzace do $cian. Musza one by¢ docigte z luzem 5 do 10 mm. Plyty
przyscienne muszg by¢ przyciete na odpowiednig szerokosc.
2.9. Farbalateksowa wewnetrzna
Farba lateksowa do wykonywania gladkich, niewrazliwych na uszkodzenia, odpornych na
szorowanie na mokro powtok wewnetrznych o jedwabiscie potyskujacej powierzchni. Duza
odporno$¢ mechaniczna uzyskanej powtoki i jej znakomita podatno$¢ na czyszczenie
szczegblnie zaleca do stosowania na powierzchniach mocno obcigzonych.

— odporna na szorowanie na mokro - Klasa 1
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— odporno$¢ na temperatury: do +85°C.

— zdolnos¢ krycia - Klasa 1 przy wydajnosci ok. 7 m2/1

— nie zawiera sktadnikéw powodujacych fogging - tapanie kurzu z powietrza

— odporna na dziatanie zasad, nie zmydIla si¢

— dyfuzyjna

— tatwa w uzyciu

— rozcienczalnik: woda

2.10. Ognioochronny lakier do malowania drewna

Lakier poliuretanowy wodorozcienczalny przeznaczony jest do ogniochronnego
zabezpieczania i dekoracyjnego wykanczania powierzchni drewnianych wykonanych
Z gatunkow drewna krajowego, ptyt OSB, sklejki oraz materiatow drewnopochodnych
stosowanych ~ wewnatrz  pomieszczen  mieszkalnych  iuzytecznosci  publiczne;.
Stopien potysku: satyna

Lakier posiada wysoka twardo$¢ i odporno$¢é na $cieranie, co umozliwia zastosowanie na
posadzkach podtogowych, parkietach, schodach, meblach w lokalach uzytecznosci publiczne;.
Wyroby pokryte lakierem w ilosci co najmniej 200 g/m2, nalezy sklasyfikowa¢ w zakresie
stopnia palnosci: elementy zdrewna iptyt OSB o grubosci co najmniej 12 mm - jako
niezapalne (B-s1.d0), posadzka z drewna sosnowego 0 grubo$ci co najmniej 20 mm- jako
trudno zapalne (Cfl-s1).

2.11. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powloki malarskie;.

Przy malowaniu farbami olejnymi 1 syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwo$ci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

2.12. Folia malarska

Folia Pcv grubosci min. 0,1mm.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST ,,0golna Specyfikacja Techniczna™.
3.2.  Sprzetinarzedzia do wykonywania tynkow
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyklych powinien wykaza¢ Sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— Do prowadzenia robot na wysoko$ci — wszystkie typy rusztowan i1 urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,
— Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane
do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,
— Do transportu 1 przechowywania materiatbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki
(silosy, opakowania typu ,,big bag”) do materiatdéw suchych i o konsystencji past,
— Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzgdzia do naktadania r¢cznego (pace,
kielnie, szpachelki, faty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy
mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe),
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3.3. Wymagania szczegoltowe

Wykonawca powinien dysponowaé nastgpujacym sprzetem:

- srodkami transportu do przewozu materialow,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

— agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw

- wycigg budowlany lub winda do transportu pionowego
- drobny sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1.  Wymagania ogélne

Og6lne wymagania stawiane transportowi podano w ST-00 ,,Ogodlna Specyfikacja

Techniczna”.

4.2. Wymagania szczegolowe

4.2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,,Ogolna Specyfikacja
Techniczna”

4.2.2. Transport materialow
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wplywami
atmosferycznymi.
W przypadku duzych ilosci materialdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych Do transportu farb i
innych materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca si¢ uzywaé samochodow zamknigtych Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte
Materialy do robot malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami Wyroby
lakierowe nalezy pakowac¢, sktadowac 1 transportowac zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania robot podano w OST ”Ogo6lna Specyfikacja Techniczna”.

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Temperatura w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje si¢ tynki i oktadziny z ptytek
ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

5.2. Ogoélne zasady wykonywania tynkow

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne. Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow
po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu
surowego. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciagu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywacé
tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich s$rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
,»Wytycznymi  wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”. Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwoch dni przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich
temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia, zwilzane woda.
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5.2.1.

Przygotowanie podlozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usuna¢ plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchga powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.2.  Tynki w technologii tradycyjnej

5.2.3.

5.24.

5.3.

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki
wykonywa¢ po wykonaniu instalacji. Tynki kategorii IV powinny odpowiadac
wymogom norm PN-B-10100 i PN-B-10101. Przy wykonywaniu tynkéw wymagane
jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk
trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedhug pasow i listew kierunkowych. Gladz nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Wykonanie tynkow dwuwarstwowych kat 111

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykona¢ z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-
12 cm zaglebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.
Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm. zanuzenia stozka
pomiarowego. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢
zatarty na gladko. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach
narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10.
Dopuszczalne odchyltki — od ptaszczyzny 3 mm 1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dt. Laty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:-

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 4 mm.

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykona¢ jako szczeliny w tynku szerokosci 4 cm, na glebokosé¢
narzutu — ok. 1,5 cm. Narozniki powstale w w wyniku uformowania boni nalezy
zabezpieczy¢ profilem naroznikowym — jedno rami¢ nalezy docig¢ tak aby
dostosowac jego szerokos$¢ do glgbokosci boni. Spod boni stanowi¢ bedzie obrzutka
zatarta na gtadko.

Wykonanie tynkéw trojwarstwowych kat 111

Tynki trojwarstwowe sktadaja si¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Dwie pierwsze
warstwy wykonujemy jak opisano w punkcie 5.3. przy czym dodatkowo nalezy
stosowa¢ wyréwnujace pasy lub listwy. Gladz nalezy wykona¢ z gipsu szpachlowego
dwukrotnie nakladanego z przeszlifowaniem. Gtadz nakltadamy po stwardnieniu
warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonywania gladzi powinna mieé
konsystencje odpowiadajacg 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego

Gladz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gladzi gipsowych 1 napraw powierzchni
Scian 1 sufitow. Wykonywanie gladzi gipsowych, moze odbywaé si¢ na podtozach
mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, $ciany betonowe, podtoza
gipsowe. Nalezy zwroci¢ uwage na dzialanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie
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nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a pozostajace w kontakcie z gipsem, nalezy

zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

5.4.  Sufity podwieszane

Nalezy sprawdzi¢, z jakiego materiatu wykonany jest strop zasadniczy, do ktérego beda

mocowane wieszaki sufitu podwieszanego. Nalezy pamigtac, ze dopuszczalne sg tylko kotki

metalowe —ze wzgladow ppoz.

Do podtozy litych np.: betonowych stosuje si¢ kotki typu UPAT ¢6.

Do podtozy np.: Ackerman stosuje si¢ koltki ,,motylkowe”.

Do blachy wieszaki mocuje si¢ wkretami do metalu —nalezy pamigtaé, aby wkrety posiadaty

atest wraz z podang odporno$cia na zrywanie.

Przed przystgpieniem do montazu wieszakdw nalezy na stropie zasadniczym nanie$¢ siatke

konstrukcji sufitu podwieszanego oraz wytrasowac¢ miejsca montazu wieszakow:

— Formaty XL

— co 1,5 mb w linii profili gtownych (maksymalna odlegto$¢ od $ciany 450mm). Profile
glowne rozmieszczone co 600 mm.

— Formaty standardowe — co 1,2 mb w linii profili gldbwnych (max. odlegto$¢ od $ciany 600
mm). Profile gtdowne rozmieszczone co 1200 mm.

Réwnoczesnie na Scianach pomieszczenia zaznaczamy lini¢ poziomow sufitu podwieszanego

1 przystepujemy do montazu listwy przyscienne;.

Przy formatach standardowych na poprawnie zmontowanych wieszakach wieszamy profile

glowne, ktore spinamy profilami poprzecznymi 1200 mm zgodnie ze szkicem montazowym.

Cato$¢ uzupelniamy profilami poprzecznymi 600 mm.

Przy formatach XL profile gtéwne mocowane co 600 mm. Jesli dtugos¢ ptyty odpowiada

calej szerokosci korytarza to nie ma potrzeby montazu profili poprzecznych 600 mm.

Wykoniczenie styku ze $ciang katownikiem przysciennym lub listwa cieniowa.

Nalezy pamigta¢ o bardzo doktadnym wypoziomowaniu konstrukcji. Pomiarem

sprawdzajacym dokladno$¢ montazu jest rowniez sprawdzenie przekatnych pol powstatych po

zmontowaniu konstrukcji. Do tak przygotowanej konstrukcji nalezy zamontowac ptyty.

UWAGA!

Plyty wktada si¢ 1 wyjmuje w konstrukcje nos$ng ,,do dotu”.

Montazu i demontazu plyt nie utrudniajg instalacje znajdujace w przestrzeni migdzysufitowe;.

5.5. Zabudowa z plyt gipsowo kartonowych

Plyty gipsowo-kartonowe przycina si¢ nozem do ptyt g-k. Najpierw nacina si¢ karton wzdtuz

wyznaczonej linii z jednej strony ptyty, nastepnie przelamuje ostroznie jej gipsowy rdzen,

obraca plyte 1 przecina karton z jej drugiej strony. Powstale przy cigciu ostre krawedzie ptyty

nalezy sfazowa¢ nozem do 2/3 jej grubosci. Kat nachylenia noza powinien wynosi¢ ok. 45°.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zawsze mocowaé do stelaza na mijanke, czyli z

przesunigciem spoin — nie moga si¢ one krzyzowac. Poziome styki plyt powinny by¢

przesunicte wzgledem siebie o co najmniej 40 cm, pionowe — 0 ok. 60 cm. Podczas

wykonywania $cian dzialowych nalezy pamigta¢ aby ptyty z jednej strony przegrody byly

zamocowane z przesuni¢ciem wzgledem plyt znajdujacych sie¢ po drugie stronie, tak aby ich

spoiny nie wypadaly w tym samym miejscu.

Podczas przykrecania ptyt nalezy uwazac, aby tepek wkretu nie wystawat poza lico plyty 1 nie

przerwal pokrywajacej ja warstwy kartonu. Rozstaw wkretow przy wykonywaniu $cian

dziatlowych 1 zabudowy $ciennej wynosi zwykle zwykle 20-25 cm. W przypadku sufitow

podwieszanych - maksymalnie 15 cm.

Aby plyty mogly swobodnie odksztatcac sig, np. pod wpltywem ciezaru wiasnego, montujac je

nalezy pozostawi¢ 10-milimetrowg szczeling dylatacyjng miedzy dolng krawedzig ptyty a a

stropem oraz 5- milimetrowa, miedzy gorng krawedzia ptyty a sufitem.
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Przed przystapieniem do spoinowania polaczen ptyt nalezy je zagruntowaé. Mase¢ szpachlowa
naktada w kierunku poprzecznym do styku plyt. Nastgpnie po wygtadzeniu masy wtapia si¢ w
nig tasme¢ zbrojaca (nie trzeba jej stosowaé, gdy do szpachlowania uzywa si¢ masy
wzmocnionej witoknem szklanym lub celulozowym). Po wyschnigciu masy naktada si¢ jej
druga warstwe, a gdy ta wyschnie naktada si¢ kolejng — wykonczeniowa. Po jej wyschnigciu
spoiny szlifuje si¢ papierem $cierny do uzyskania jednolitej, gladkiej powierzchni. Nalezy tez
pamigtac o zaszpachlowaniu tebkéw blachowkretow.
5.6.  Nalozenie lakieru
Przygotowanie lakieru:
Wyrdb starannie wymiesza¢ przed uzyciem. Preparat gotowy do uzytku- nie rozcienczac!
Przygotowanie podtoza:
Zaszpachlowa¢ wszelkie defekty powierzchni, oczysci¢, odtlusci¢ 1 odpyli¢ podioze.
Lakier nalezy naktada¢ wyltacznie na powierzchnie wykonane zsurowego drewna
0 wilgotnosci wzglednej nieprzekraczajacej 20 %.
Po wyschnieciu lakier tworzy bezbarwng powloke nie zmieniajgc koloru drewna.
Aplikacja:
Lakier nanosi¢ w temperaturze powyzej 10 °C. Przed rozpoczeciem wlasciwych prac zaleca
si¢ wykonanie proby w niewielkiej skali celem zoptymalizowania parametrow aplikacji
(wydajnos¢, rozlewno$é, czas schnigcia iin.). Na plaszczyzny pionowe ipoziome lakier
nanosi¢ dwu lub trzykrotnie w ilo$ci catkowitej co najmniej 200 g/m2. Grubo$¢ pojedynczej
mokrej warstwy nie powinna przekracza¢ 40 pum. Ostateczna grubo$¢ powloki powinna
wynosi¢ min. 100 um. Odstgp czasu miedzy kolejnymi zabiegami jest uzalezniony od
temperatury i wilgotno$ci otoczenia. W temperaturze 23°C (£ 2) i wilgotno$ci wzglednej
50% (+ 5)drugag warstwe mozna naklada¢ po 8 godzinach, trzecig po catkowitym
wyschnigciu poprzednich warstw.
W przypadku gdy istotna jest wysoka estetyka wykonczenia drewna zaleca si¢ wykonaé
pierwsze naniesienie cienkg warstwa, a po wyschnieciu przeszlifowa¢ materialem $ciernym o
gradacji > 240 celem usunigcia wloskow. Bezposrednio po zakonczeniu prac nalezy doktadnie
oczys$ci¢ narzedzia natryskowe lub pedzel woda.
Inne informacje, uwagi:
—  Wydajno$¢: 4 -6 m2/l przy jednokrotnym malowaniu w zaleznosci od chtonnosci
podioza.

— Rozpuszczalnos¢: rozpuszeza sie w wodzie.
— Po wyschnigciu tworzy bezbarwng powtoke nie zmieniajac koloru drewna.
— Powierzchnie pokryte innymi lakierami moga zmieni¢ klasyfikacje ogniowa.
Stan techniczny powtoki nalezy sprawdzi¢ przynajmniej raz na 12 miesiecy. W przypadku
uszkodzen nalezy ubytki uzupemi¢. NIE MIESZAC Z INNYMI LAKIERAMI
Magazynowanie:
Przechowywac¢ 1iprzewozi¢c w oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach
w temperaturze: +5 =+ 30°C. Transport: Nie stanowi zagrozenia w trakcie transportu i nie
wymaga specjalnego traktowania.
Calkowitg ogniochronno$¢ uzyskuje si¢ po okresie 24 godzin od catkowitego wyschnigcia
lakieru.
5.7. Roboty malarskie
5.7.1. Zalecenia og6lne

— Roboty malarskie wewnatrz budynkow powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu

tynkow, tj. po 3-4 tygodniach dojrzewania.
— Przy wykonywaniu robot malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystgpowaé
zbyt wysoka temperatura pow. 30 °C oraz przeciagi.
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5.7.2.

5.7.3.

Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sa temperatury 12+18 °C.
Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamknigte, a nawietrznie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen grzewczych Ilub od
przewodow wentylacyjnych jest niedopuszczalne.
W temperaturze ponizej +5 °C nie nalezy wykonywac¢ robot malarskich.
Zbyt niska temperatura podtoza moze spowodowac spgkanie powtoki.
Powierzchnie tynkow powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki
powinny by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym.
Powierzchnie podlozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gladkie, rowne,
wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usuna¢ lub zeszlifowac.
Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, niepylace, niekruszace sie, bez widocznych
rys, spekan i rozwarstwien, czyste i suche.
Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych  pod malowanie farbami
emulsyjnymi powinna by¢ nie wigksza niz 4% masy, a farbami syntetycznym 1 nie
wieksza niz 3% masy.
Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowa¢ odpowiednio do zastosowanej farby.
Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian 1 sufitbw mozna wykonywaé po
catkowitym zakonczeniu robot poprzedzajacych tj. po ukonczeniu robdt instalacyjnych,
wykonaniu podtozy, osadzeniu okien i drzwi.
Drugie malowanie nalezy wykona¢ po wykonaniu biatlego montazu i wyposazenia,
utozeniu posadzek i zawieszeniu sufitow podwieszonych.
Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.
Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzi¢, czy sa wymagane $rodki ochrony skory i
drog oddechowych.
Zakres robot przygotowawczych
Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usunigcia grudek
zaprawy, zachlapan 1 innych drobnych defektow. Po przetarciu nalezy powierzchnig
odkurzy¢, drobne uszkodzenia wypehic.
Zakres robot zasadniczych
Podtoze nalezy zagruntowa¢ zgodnie z instrukcja producenta farby. Po ok. 2
godzinach naktada¢ 2 warstwe farby, a po wyschnigciu naktada¢ 3 warstwe.
Gruntowac¢ podtoze nanoszac farbe pgdzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w OST ,,0g6lna Specytikacja Techniczna”

6.2.

Wymogi szczegolowe

Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w
miar¢ postgpu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce¢ materialow 1 zgodnosci
wykonywanych Robdét z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami ST.

W szczegblnosci obejmuja:

badanie dostaw materialoéw,

kontrolg prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii),
kontrole poprawno$ci wykonania i skuteczno$ci uszczelnien,
prawidlowos$ci wykonania podtoza

przyczepnos$ci tynkoéw do podtoza

grubos$ci tynkow+

wygladu powierzchni tynkdéw, powierzchni malowanych $cian,
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— wykonczenia tynkow, scian w newralgicznych miejscach

— oceng estetyki wykonanych robot.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materialéw z wymogami prawa.

6.3. Badania w czasie odbioru robét tynkarskich
Zakres 1 warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy speinione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacja projektowa 1 specyfikacja techniczng (szczegétows) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidlowosci przygotowania podtoza,
— prawidlowo$ci wykonania tynkéw zwyktych.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych
przed przystapieniem do robot 1 w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonanych robét.
Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robot tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewngtrznych przeprowadzaé
nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zalagczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot
potwierdzaja, ze przygotowane podloza nadawaly si¢ do polozenia tynku a uzyte
materialy spetnialy wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciagu doby
nie spadta ponizej 0°C.

Opis badan

a) Kontrola przygotowania podtoza.
Kontrola przygotowania podloza obejmuje sprawdzenie czy podloze zostato
oczyszczone, zmyte, ewentualnie wyrownane, wzmocnione oraz czy ewentualne ubytki
zostaly uzupetnione.
Nierownosci $cian nie powinny by¢ wigksze niz 5 mm / m 1 10 mm / kondygnacje.
Kontrolg nieréwnosci $cian nalezy przeprowadzi¢ za pomoca faty kontrolnej o dtugosci
2m.

b) Kontrola przygotowania powierzchni
Pod wykonanie wyprawy tynkarskiej. Kontrola zagruntowania warstw gdzie nie uzyto
masy zbrojacej 1 wykonania wyprawy tynkarskiej obejmuje sprawdzenie czy cala
powierzchnia zostala przygotowana w sposob wlasciwy oraz czy struktura i kolor
wyprawy tynkarskiej odpowiadaja zaleceniom projektowym.
Kontrole nalezy przeprowadzi¢ wizualnie, w §wietle dziennym, okiem nieuzbrojonym z
odlegto$ci minimum 1 metra od kontrolowanej powierzchni. Kontrol¢ odchylenia
powierzchni tynku nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m.
Niero6wnosci nie moga by¢ wigksze niz 3 mm w liczbie nie wigkszej niz 3 na catlej
dhugosci 2 metrowej taty.

€c)  Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podloza
nalezy przeprowadza¢ metoda podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne
dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak
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ghuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci). Przyczepno$¢ migdzywarstwowa
tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu zwanego miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o cig¢zarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od
wykonania tynkow, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikow pod uderzeniem §wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

d) Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzac
mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

e) Sprawdzenie mrozoodporno$ci tynkow zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na
podstawie $wiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu
probek stwardniatej zaprawy.

f) Sprawdzenie grubosci tynkow. W pigciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wigcej niz 5000 m2 nalezy wycia¢ probki kontrolne o
wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podloze zostalo
odstonigte lecz nie naruszone. Odstoniete podloze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z
doktadnos$cig do 1 mm. Za przecigtng grubos$¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej
nalezy przyjmowaé¢ warto$¢ $rednig pomiaru w pieciu otworach. W przypadku badania
tynku o powierzchni wickszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2 wycigé
jeden dodatkowy otwor.

g) Sprawdzenie wygladu i1 innych wlasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzié¢
za pomocg ogledzin zewngtrznych. Gladkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy
sprawdza¢ przez potarcie tynku dlonig. Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na
dzialanie opadow atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych robot
malarskich nalezy sprawdza¢ w sposob nastgpujacy:

— powierzchni¢ tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomoca pedzla lawkowca 1
natychmiast  przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metoda
kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o cigzarze 250 gramdéw; proba ta
powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

a) Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

b) Sprawdzenie wykonczenia tynkow na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rOwnoczesnie z
badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej SST.

6.4. Sufity podwieszane
Kontrola wykonania poszczegdlnych elementéw systemu jak 1 calego systemu paneli
sciennych 1 sufitow podwieszanych powinna obejmowac:

kontrole zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczna,

kontrole materiatow -jakosci,

kontrolg prawidtowosci i doktadnosci wykonania.
Przy wykonywaniu robdt montazowych konieczny jest systematyczny nadzor techniczny
prowadzony przez wykonawce, a takze nadzor inwestorski 1 autorski. W czasie wykonywania
robot konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
w ktorym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace konstrukcji rusztu
metalowego oraz wypelnienia z plyt.
Odbior materiatow.

97



Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbidr materiatow
powinien obejmowac sprawdzenie ich witasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Sprawdzenie materiatbw nalezy przy odbiorze robot zakonczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow)
z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatbw z dokumentacja
techniczng oraz wtasciwymi normami.
Odbidr techniczny robot
W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzac ich czgsciowy odbidr, ktory powinien
obja¢ nastepujace zagadnienia:

sprawdzanie liniowo$ci montazu piyt,

sprawdzanie dokladnosci wykonania obrobek krawedzi ptyt,

sprawdzanie wypoziomowania sufitu,15

sprawdzanie szerokosci szczeliny pomiedzy ptytami —powinna wynosi¢ ona 8mm. Po
zakonczeniu prac sporzadzony zostanie protokél odbioru koncowego. Dokumenty, ktére
wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot:

zatwierdzong dokumentacje techniczna,

oznaczenia CE,

swiadectwo pochodzenia materiatu.

6.5. Badania w czasie odbioru robdt malarskich

Ogodlne wymagania

dotyczace wykonania robodt, dostawy materiatow, sprzetu i sSrodkéw transportu podano w ST 0.
»Wymagania ogdlne". Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jako$ci robot,
materiatlow 1 urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do
kontroli jako$ci robdt na terenie 1 poza placem budowy. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan
robot malarskich powinny by¢ zgodne z PN-69/B-10280/Apl1:1999 - Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnym. Przed
przystapieniem do robot malarskich nalezy dokona¢ kontroli podiozy: Wyglad nalezy ocenié
wizualnie, z odlegtosci ok. 1m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie
powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywac czystej szmatki. Wilgotno$¢ podlozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich
przyrzadow. W przypadku watpliwos$ci nalezy pobra¢ probke podloza i okresli¢ wilgotno$§¢
przy uzyciu wago-suszarki.

Badania jakos$ci robot

w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systemow
technologicznych. Badania w czasie wykonywania robot malarskich obejmujg: Sprawdzanie
podtozy: tynki powinny dopowiada¢ wymaganiom normy PN-58/B-10100. powierzchnia
tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen mechanicznych (kurz, zabrudzenia) i
chemicznych (wykwity sktadnikéw zaprawy) oraz osypujacych si¢ z ziaren piasku.
Sprawdzanie podktadéw: zagruntowana powierzchnia powinna by¢ utrwalona i odpowiadac
probie na wsigkliwos¢ wg normy PN-69/B-10280 oraz nie powinna wykazywac¢ przeSwitow i
miejsc nie pokrytych podkladem. Na powierzchni zagruntowanej nie powinny by¢ widoczne
peknigcia lub rysy skurczowe tynku.

Sprawdzanie powtok:

Powloki powinny by¢ rownomierne, bez przeswitéw, pokrywaé podloze lub podktad, nie
wykazywac¢ odpryskow, spekan, nieprzylegania i tuszczenia si¢ oraz smug, plam 1 $ladow
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pedzla; dopuszcza si¢ chropowatos¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanej

powierzchni -Barwa powlok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy

Wykonawca a Inspektorem nadzoru oraz powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajacych si¢

poprawek lub potaczen o réznym odcieniu 1 natezeniu -Nie dopuszcza si¢ widocznych

wglebien lub plam w miejscach napraw tynku -Badania powlok z farb emulsyjnych nalezy

przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 7 dniach. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk a

powloki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe.

Wszystkie powltoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac probe na wycieranie,

zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczedniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznos$ci i twardoSci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidlowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

Odbioér podtoza

— Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podloze przed gruntowaniem oczys$ci¢

Odbior robot malarskich

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rOwnomiernego rozlozenia farby, jednolitego natezenia barwy i1 zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powtoki,
widocznych okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang
do powtok o dobrej jakos$ci wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepno$ci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda

— polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra
migkka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogoélne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w OST ,,0goélna Specyfikacja Techniczna”.

[lo§¢ wykonanych Robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z
natury.

7.2.  Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru wszystkich Robot objetych niniejszg SST jest metr kwadratowy [m?].

8. PRZEJECIE ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady przejecia Robot

Ogolne zasady Przejecia Robot podano w OST ,,0golna Specyfikacja Techniczna”.

8.2.  Odbioér podloza

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbior

podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢

woda.

8.3.  Zgodnos$¢ robot

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inspektora

nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci

tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiagzania, usuna¢ tynk i ponownie

wykonac roboty tynkowe.

8.4.  Odbior tynkéow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej
dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
—  pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niS 4
mm w pomieszczeniu,
—  poziomego — nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niS 6
mm na catej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami
itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

—  wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkoéw przenikajacych z podloza, piléni itp.,

— trwale §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnos$ci tynku do podtoza.

8.4.4. Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokolem, ktéry powinien
zawierac:

— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
— stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

8.5. Odbior robdét malarskich
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Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny, czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robdt malarskich, w szczegolnosci w zakresie:
zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow prawidlowosci
przygotowania podtozy jako$ci powlok malarskich Przy badaniach w czasie odbioru robot
pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot i w trakcie ich
wykonywania. Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po
14 dniach od zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w
temperaturze powietrza co najmniej +5 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
przekraczajacej 65%. Ocena jako$ci powlok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego sprawdzenie zgodnosci barwy i1 potysku

- sprawdzenie odporno$ci na wycieranie

- sprawdzenie przyczepno$ci powloki

- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m.;

- sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez porownanie w §wietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta;

- sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni wetniang lub bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powtloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity §lady farby;
- sprawdzenie przyczepnosci powloki:

e na podlozach mineralnych i mineralno-wtoknistych -przez wykonanie skalpelem
siatki nacig¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strong a
nastgpnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powloki nalezy uznaé
za dobrs, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie;

e na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN 1SO
2409:1999 sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie
powloki mokra namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne
splukanie jej woda za pomocg migkkiego pedzla;

e powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce
nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana powtoka bedzie
miata jednakowg barwe 1 nie powstang przeswity podtoza.

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadza wynik dodatni, wykonane roboty malarskie nalezy
uzna¢ za wykonane zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da
wynik ujemny, cato$¢ robot lub ich cz¢$¢ nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm.
Roboty nieodebrane nalezy wykona¢ powtdrnie i po prawidlowym ich wykonaniu
przedstawi¢ do ponownego odbior.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogéblne zasady platnosci
Ogo6lne zasady platnosci podano w OST ,,0gélna Specyfikacja Techniczna”.
9.2.  Skladniki ceny
Cena Robot obejmuje:
—  dostawe materiatow,
— przygotowanie podtoza
— wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych
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— wykonanie robo6t malarskich
— badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320
PN-B-14501
PN-B-14503
PN-B-14504
PN-B-30020
PN-B-32250
PN-B-10121

PN-B-10122
PN-B-01302
PN/B- 10107
PN-69/B-10285

PN-69/B-10280

Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
Zaprawy budowlane zwykle.
Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.
Zaprawy budowlane cementowe.
Wapno budowlane. Wymagania.
Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania
i badania przy odbiorze.
Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.
Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
Badanie wytrzymalo$ci na odrywanie
Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych.
Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami
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