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Kod CPV:

CPV 45.42.11.60-3 Instalowanie wyrobow metalowych

CPV 45.42.11.00-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru elementéw zabezpieczajgcych otwory okienne i drzwiowe przed dostepem ptactwa do wnetrza

w obiektu zabytkowego — Brama Swiecka w miejscowosci Chojna 111/2 Obreb ewidencyjny 6.

1.2 Zakres stosowania
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1., zgodnie ze Specyfikacjg OST 00. - ,Wymagania Ogoéine”

1.3 Zakres robot
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
« wykonanie i montaz za pomocg elementow zabezpieczajgcych otwory okienne

« wykonanie i montaz elementéw zabezpieczajacych otwory drzwiowe

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

okresleniami podanymi w Specyfikacji OST 00. ,Wymagania ogélne” poz. 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotycz gce robot
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania

dotyczace robét podano w OST 00. ,Wymagania ogélne" poz. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotycz agce materiatow

Wymagania ogdélne dotyczgce materiatbw podano w OST 00. ,Wymagania ogélne" poz. 2.1.

Débr materiatéw zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru i konserwatorem zabytkow.

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mieé m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposo6b transportu i skladowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
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producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie peing dokumentacje dotyczgcg

sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t murowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Blacha perforowana aluminiowa/Zabezpieczenie otworéw okiennych:

Wiasciwosé Wartosé/rodzaj

Materiat Aluminium EN 1050

Kolor Malowana proszkowo na kolor RAL 7021
Grubosé 1,50 mm

Waga 7,5 kg

Wymiar arkusza 1000 x 2000 mm

Przeswit oczek 7,10%

2.2.2. Siatka stalowa/Zabezpieczenie otworéw drzwiowych:

Wiasciwosé

Wartosé/rodzaj

Materiat

Stal St3s ocynkowana

Rodzaj siatki

Zgrzewana

Kolor

Malowana proszkowo na kolor RAL 7021

Grubosé

1,40 mm

Wymiar arkusza

Dopasowany do zaprojektowanych modutow

Wielkos¢ oczek

1,9 x 1,9 cm, ale dopuszcza sie max. 2,0 cm

2.2.3 Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

* ksztaltowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz PN-

EN 10219-2:2000,

* ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz

PN-73/H-93460.06.
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2.2.4 taczniki
Kotwy, sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-1SO 8992:1996 oraz PN-82/M-
82054.20, a ponadto:

e Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

* nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
¢ podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,

PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954

2.2.5 Materiaty do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

¢ elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
¢ drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

* topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

2.2.6 Zabezpieczone przed korozjg

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych nalezy wykonaé poprzez
ocynkowanie, w taki sposéb, aby zapewni¢ trwatos¢é powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10
lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci.

Cynkowanie elementéw zanurzeniowe. Powloka cynkowa powstala podczas procesu
ocynkowania detali lub konstrukcji musi spetnia¢ wymagania okre$lone w normie PN - EN ISO -
1461 "Powitoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) -
wymagania i badania”, ktéra jest ttumaczeniem niemieckiej wersji jezykowej EN 1SO 1461:1999,

stanowigcej wprowadzenie miedzynarodowej ISO 1461:1999.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,Wymagania ogoélne” pkt 3. Sprzet do wykonywania
robét. Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce

powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.
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4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Transport materiatdw odbywa sie przy w spos6b zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy i
zniszczeniem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zaladunek i wyladunek wyroboéw w opakowaniach ukladanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zaladunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych

takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Wymagania ogo6lne dotyczace zasad wykonywania rob6t podano w OST 00. ,Wymagania ogoine"

poz. 5.1.

5.2. Spawanie

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno byé wykonane zgodnie z zaakcepto-
wanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwdérni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z ,Projektem
technologii spawania’”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez
Wykonawce, a wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg
PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub
Inzynier osobiscie.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materiatlow spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztalcenia elementéw konstrukcji

stalowej. Sposdb usuniecia odksztatcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii spawania”.

5.3 Potaczenia na sruby
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do taczenia na $ruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

* trzpienie trzeba tak dopasowac¢ do otworu, aby sruba wchodzita w otwdr po lekkim uderzeniu

miotkiem,
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e gwint nalezy nacigé na takiej diugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci tgczonych, co

najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke
pokrywata co najmniej zwoje,
* powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy

pokry¢ warstwag smaru,

* $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.4 Montaz na kotwy wklejane
e Ustalenie lokalizacji kotew uzgodni¢ z konserwatorem zabytkow.
* gniazda wykonaé metodg wiercenia odpowiednie dla typu stosowanej kotwy,
* typ kotwy podlega uzgodnieniu z projektantem i akceptacji Inzynieria, kotwy musza posiadaé

wymagane atesty i certyfikaty na znak ,B”,

5.5 Wymagania szczego6towe dotycz gce warunkéw wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowywanych do spawania powinny byé suche, czyste i wolne od
widocznych peknie¢ i karbow. Materialy z oznakami uszkodzen (pekniecia i odpryski otuliny, zardzewialy i
brudny element) nie powinny by¢ stosowane.

Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i
$niegu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. W temperaturze otoczenia ponizej )

stopni C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzania.

5.6 Dokladno $¢ wykonania poszczegodlnych elementéw robét

Osie belek poziomych powinny by¢ usytuowane z dokfadno$cig +/- 5 mm.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST 00. ,Wymagania ogdélne" poz. 6.1.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania
¢ kontrola rodzaju materiatu,
* sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,
* sprawdzenie potgczen,
* sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

* kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegoélnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
A member of the

HCE-ID: 16271SST1_BO05_pl strona 7 HCEDESIGN GROUP



[ ]
Projekt-nr.: 271-16 H‘ :E POI
Brama Swiecka w Chojnie SST B-02. ROBOTY MUROWE

Dziennika Budowy.

Kontrole prowadzone w po wbudowaniu

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowa¢ sprawdzenie: wymiaréw, wykonczenia

powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidiowego dziatania

czesci ruchomych, Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

+ sprawdzenie stanu i wygladu elementdéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,
* sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, sprawdzenie dziatania czesci

ruchomych,

Ocena wynikéw bada n

Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostac

rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przedmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczgce odbioru robot okreslono w ST 1.

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ wykonany odbiér konstrukcji. Odbiér polega na

ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania

konstrukcji. Wytworca powinien przedstawic:

Rysunki warsztatowe,

Dziennik wytwarzania,

Atesty uzytych materiatow,
Swiadectwa kontroli laboratoryjne;j,
Protokoty odbioréw czesciowych,

Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania.

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako calosci i elementéw konstrukcji stalowej

przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje sa odbierane poprzez sporzgdzenie

odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytwoérca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, swiadectwa

kontroli laboratoryjnej i technologicznej, swiadectwa spawaczy, pomiary odchylek, Swiadectwa jakosci
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materiatow, jak réwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe,

protokoty odbioru czesciowego, protokot z pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukcji.
Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzeh powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obecnosci
kierownika budowy i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwérca powinien dostarczyé wszystkie
elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczgcych wykonanej konstrukcji.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokolu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréow migdzyoperacyjnych
zostaly usuniete. Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako calosé oraz elementy konstrukcji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST 00. ,Wymagania og6lne" poz. 9.1.
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalona dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa
ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa
lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania
i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe rob6t bedg obejmowac:

* robocizne bezposrednia wraz z towarzyszgcymi kosztami,

e wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i

transportu na teren budowy,

e wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

* koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Ceny jednostkowe moga by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi. Do cen jednostkowych nie
nalezy wlicza¢ podatku VAT. Placi sie za ustalona ilo$¢ jednostek : dla rob6t objetzch opracowaniem m2
wykonanych izolacji. Cena jednostkowa takze obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

» dostarczenie materiatow i sprzetu,

e obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

e 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

« likwidacja stanowiska roboczego
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

* PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

* PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

* PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

* PN-EN 10021:1997  Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

* PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

* PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdéw kontroli.

* PN-90/H-01103Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

* PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

* PN-88/H-01105Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

* PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.

* PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiardw.

* PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali

/Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

* PN-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych

niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

* PN-EN 10210-2:2000 Ksztaltowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych

niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne.

* PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali

konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

* PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali

konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.
* PN-73/H-93460.00 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

* PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki rownoramienne

ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

* PN-73/H-93460.02 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki rownoramienne

ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.
* PN-73/H-93460
* PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.
* PN-ISO 8992:1996 Czesci zlgczne. Ogoine wymagania dla srub, wkretow, srub

dwustronnych i nakretek.

* PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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* PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

* PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.

* PN-91/M-82341 Sruby pasowane z them szesciokgtnym z gwintem krétkim.

* PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

* PN-83/M-82343 Sruby z them sze$ciokgtnym powiekszonym do potgczen sprezonych.
* PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezonych.

* PN-ENISO 887:2002 Podkfadki okragte do srub, wkretow i nakretek ogdinego przeznaczenia.
Uktad ogéliny.

* PN-ISO 10673:2002  Podkfadki okragte do srub z podktadka. Szereg maty, $redni i duzy. Klasa
dokfadnosci A.

* PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

* PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potgczen sprezonych.

* PN-88/M-82952 Nity z tbem kulistym.

* PN-88/M-82954 Nity z tbem stozkowym.

* PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancije i
znakowanie.

* PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.

Ogolne wymagania i badania.
* PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do

spawania tukowego stali odpornych na pelzanie. Klasyfikacja.

* PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé powierzchni.

Wartosci liczbowe parametrow.

* PN-ENISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw

powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).
* PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
* PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy

wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

* PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
wizualne.
* PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin

na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

* PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania

radiograficzne zlgczy spawanych.
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