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1. WSTĘP 

 

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (SST) 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru elementów zabezpieczających otwory okienne i drzwiowe przed dostępem ptactwa do wnętrza 

w obiektu zabytkowego – Brama Świecka w miejscowości Chojna 111/2 Obręb ewidencyjny 6. 

 

1.2  Zakres stosowania  

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu 

i  realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1., zgodnie  ze Specyfikacją OST 00. - „Wymagania Ogólne” 

 

1.3 Zakres robót  

W ramach prac budowlanych przewiduje się wykonanie następujących robót: 

• wykonanie i montaż za pomocą elementów zabezpieczających otwory okienne   

• wykonanie i montaż elementów zabezpieczających otwory drzwiowe  

 

1.4 Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

określeniami podanymi w Specyfikacji OST 00. „Wymagania ogólne” poz. 1.4. 

 

1.5 Ogólne wymagania dotycz ące robót 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z Dokumentacją 

Projektową, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania 

dotyczące robót podano w OST 00. „Wymagania ogólne" poz. 1.5. 

2. MATERIAŁY 

 

2.1. Wymagania ogólne dotycz ące materiałów 

Wymagania ogólne dotyczące materiałów podano w OST 00. „Wymagania ogólne" poz. 2.1. 

Dóbr materiałów zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru i konserwatorem zabytków. 

Materiały stosowane do wykonywania pokryć dachowych powinny mięć m.in.: 

– Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

– Certyfikat lub Deklaracje Zgodności z Aprobata Techniczna lub z PN, 

– Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

– Certyfikat zgodności ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich, 

– na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 

Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 
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producenta. Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentacje dotyczącą 

składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót murowych. 

 

2.2. Rodzaje materiałów 

 

2.2.1. Blacha perforowana aluminiowa/Zabezpieczenie otworów okiennych: 

 

Właściwość Wartość/rodzaj 

Materiał  Aluminium EN 1050 

Kolor Malowana proszkowo na kolor RAL 7021 

Grubość 1,50 mm 

Waga 7,5 kg 

Wymiar arkusza 1000 x 2000 mm 

Prześwit oczek 7,10% 

 

 

2.2.2. Siatka stalowa/Zabezpieczenie otworów drzwiowych: 

 

Właściwość Wartość/rodzaj 

Materiał Stal St3s ocynkowana 

Rodzaj siatki Zgrzewana 

Kolor Malowana proszkowo na kolor RAL 7021 

Grubość 1,40 mm 

Wymiar arkusza Dopasowany do zaprojektowanych modułów 

Wielkość oczek 1,9 x 1,9 cm, ale dopuszcza się max. 2,0 cm 

 

2.2.3 Wyroby zimnogięte – kształtowniki 

• kształtowniki zamknięte powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz PN-

EN 10219-2:2000, 

• kształtowniki otwarte powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-

93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz 

PN-73/H-93460.06. 
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2.2.4 Łączniki 

Kotwy, śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny 

odpowiadać wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-

82054.20, a ponadto: 

• śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-

91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, 

• nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 

• podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, 

PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 

nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954 

 

2.2.5 Materiały do spawania 

Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 

759:2000, a ponadto: 

• elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 

• drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 

• topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M-69355 

oraz PN-67/M-69356. 

 

2.2.6 Zabezpieczone przed korozją 

Sposób zabezpieczenia antykorozyjnego elementów stalowych należy wykonać poprzez 

ocynkowanie, w taki sposób, aby zapewnić trwałość powłoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 

lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w środowisku o zwiększonej korozyjności.  

Cynkowanie elementów zanurzeniowe. Powłoka cynkowa powstała podczas procesu 

ocynkowania detali lub konstrukcji musi spełniać wymagania określone w normie PN - EN ISO - 

1461 "Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie jednostkowe) - 

wymagania i badania", która jest tłumaczeniem niemieckiej wersji językowej EN ISO 1461:1999, 

stanowiącej wprowadzenie międzynarodowej ISO 1461:1999. 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 3. Sprzęt do wykonywania 

robót. Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu 

przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót. Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę 

powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP.  
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4.  TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 4.  

Transport materiałów odbywa się przy w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy i 

zniszczeniem mechanicznym.  

Załadunek i wyładunek wyrobów w opakowaniach, ułożonych na paletach należy prowadzić sprzętem 

mechanicznym.  

Załadunek i wyładunek wyrobów w opakowaniach układanych luzem wykonuje się ręcznie. Ręczny 

załadunek zaleca się prowadzić przy maksymalnym wykorzystaniu sprzętu i narzędzi pomocniczych 

takich jak: chwytaki, wciągniki, wózki. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Wymagania ogólne dotyczące zasad wykonywania robót podano w OST 00. „Wymagania ogólne" 

poz. 5.1. 

 

5.2. Spawanie   

Scalanie elementów konstrukcji stalowej przez spawanie powinno być wykonane zgodnie z zaakcepto-

wanym przez Inżyniera „Projektem technologii spawania”. 

Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia państwowe. 

Elementy stalowe konstrukcji spawane są w Wytwórni w elementy montażowe zgodnie z dokumentacją 

projektową. 

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie z „Projektem 

technologii spawania”. Badania wstępne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez 

Wykonawcę, a wyniki w formie protokołów przekazywane są Inżynierowi. 

Badania ostateczne spoin, polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg 

PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inżyniera lub 

Inżynier osobiście. 

W każdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inżynier może zarządzić kontrolę stosowanych 

materiałów spawalniczych i sprawdzenie poprawności wykonywanych złączy spawanych. 

W wyniku spawania powstają naprężenia spawalnicze powodujące odkształcenia elementów konstrukcji 

stalowej. Sposób usunięcia odkształceń konstrukcji określa „Projekt technologii spawania”. 

 

5.3 Połączenia na śruby  

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być odpowiednio 

przygotowane, i tak: 

• trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodziła w otwór po lekkim uderzeniu 

młotkiem, 
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• gwint należy naciąć na takiej długości, aby zwoje nie wchodziły w otwór części łączonych, co 

najmniej dwa zwoje znajdowały się nad górną powierzchnią nakrętki, a podkładka pod nakrętkę 

pokrywała co najmniej zwoje, 

• powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem należy 

pokryć warstwą smaru, 

• śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 

 

5.4    Monta ż na kotwy wklejane   

• Ustalenie  lokalizacji  kotew  uzgodnić z konserwatorem zabytków. 

• gniazda  wykonać  metodą wiercenia  odpowiednie  dla  typu stosowanej kotwy,  

• typ kotwy podlega uzgodnieniu z projektantem i akceptacji Inżynieria, kotwy muszą posiadać 

wymagane atesty i certyfikaty na znak „B”,  

 

5.5 Wymagania szczegółowe dotycz ące warunków wykonywania robót 

Powierzchnie i brzegi elementów przygotowywanych do spawania powinny być suche, czyste i wolne od 

widocznych pęknięć i karbów. Materiały z oznakami uszkodzeń (pęknięcia i odpryski otuliny, zardzewiały i 

brudny element) nie powinny być stosowane. 

Spawany element powinien być zabezpieczony przed bezpośrednim oddziaływaniem wiatru, deszczu i 

śniegu, zwłaszcza przy spawaniu w atmosferze gazów ochronnych. W temperaturze otoczenia poniżej ) 

stopni C należy stosownie do rodzaju konstrukcji rozważyć zastosowanie wstępnego podgrzania.  

 

5.6 Dokładno ść wykonania poszczególnych elementów robót 

Osie belek poziomych powinny być usytuowane z dokładnością +/- 5 mm. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST 00. „Wymagania ogólne" poz. 6.1. 

 

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania  

• kontrola rodzaju materiału, 

• sprawdzenie wymiarów konstrukcji, 

• sprawdzenie połączeń, 

• sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych, 

• kontrolę jakości powłok antykorozyjnych. 

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie 

transportu potwierdza Inżynier wpisem do Dziennika Budowy. 

Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do 
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Dziennika Budowy. 

 

Kontrole prowadzone w po wbudowaniu  

Badanie  gotowych  elementów  powinno  obejmować sprawdzenie:  wymiarów,  wykończenia  

powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, połączeń konstrukcyjnych, prawidłowego działania 

części ruchomych, Badanie jakości wbudowania powinno obejmować:  

• sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i 

spoziomowania,   

• sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, sprawdzenie działania części 

ruchomych,  

 

Ocena wyników bada ń 

Wszystkie elementy robót, które wykazują odstępstwa od postanowień SST powinny zostać 

rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy. 

7.  OBMIAR ROBÓT 

Jednostkami obmiarowymi są jednostki przedmiaru.  

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące odbioru robót określono w ST 1.  

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien być wykonany odbiór konstrukcji. Odbiór polega na 

oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu wyników wszystkich badań przewidzianych w programie wytwarzania 

konstrukcji. Wytwórca powinien przedstawić: 

• Rysunki warsztatowe, 

• Dziennik wytwarzania, 

• Atesty użytych materiałów, 

• Świadectwa kontroli laboratoryjnej, 

• Protokoły odbiorów częściowych, 

• Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania. 

Poszczególne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako całości i elementów konstrukcji stalowej 

przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję są odbierane poprzez sporządzenie 

odpowiedniego protokołu. 

Do odbioru końcowego w Wytwórni Wytwórca przedkłada wszystkie dokumenty techniczne, świadectwa 

kontroli laboratoryjnej i technologicznej, świadectwa spawaczy, pomiary odchyłek, świadectwa jakości 
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materiałów, jak również dziennik wykonania konstrukcji, dokumentację projektową, rysunki warsztatowe, 

protokoły odbioru częściowego, protokół z pomiaru geometrii lub próbnego montażu wytwarzanej konstrukcji. 

Odbiór konstrukcji po rozładunku i uszkodzeń powstałych w transporcie winien być wykonany w obecności 

kierownika budowy i powinien być przez niego zaakceptowany. Wytwórca powinien dostarczyć wszystkie 

elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentów dotyczących wykonanej konstrukcji. 

Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru 

konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych 

zostały usunięte. Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako całość oraz elementy konstrukcji 

stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejącą konstrukcję uznaje się za wykonane i zamontowane 

zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i 

badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach dały wyniki 

pozytywne. 

9.  PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST 00. „Wymagania ogólne" poz. 9.1.  

Podstawa płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarowa 

ustalona dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawa 

płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa 

lub kwota ryczałtowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania 

i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej. 

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe robót będą obejmować: 

• robociznę bezpośrednia wraz z towarzyszącymi kosztami, 

• wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytków i 

transportu na teren budowy, 

• wartość pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami, 

• koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko. 

Ceny jednostkowe mogą być waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi. Do cen jednostkowych nie 

należy wliczać podatku VAT. Płaci się za ustalona ilość jednostek : dla robót objetzch opracowaniem m2 

wykonanych izolacji. Cena jednostkowa także obejmuje: 

• przygotowanie stanowiska roboczego, 

• dostarczenie materiałów i sprzętu, 

• obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi, 

• oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, 

• likwidacja stanowiska roboczego 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

• PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 

• PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne. 

• PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. 

•  PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 

• PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. 

• PN-EN 10204+Ak:1997  Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 

• PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 

• PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 

• PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

• PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 

Wymiary. 

• PN-EN 10056-2:1998  Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 

konstrukcyjnej. Tolerancje kształtu i wymiarów. 

• PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 

/Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancje kształtu i wymiarów. 

• PN-EN 10210-1:2000  Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali konstrukcyjnych 

niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy. 

• PN-EN 10210-2:2000  Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali konstrukcyjnych 

niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkości statyczne. 

• PN-EN 10219-1:2000  Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze stali 

konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy. 

• PN-EN 10219-2:2000  Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze stali 

konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkości statyczne. 

• PN-73/H-93460.00 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. 

• PN-73/H-93460.01 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki równoramienne 

ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 MPa. 

• PN-73/H-93460.02 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki równoramienne 

ze stali niskostopowej o podwyższonej wytrzymałości o Rm powyżej 490 MPa. 

• PN-73/H-93460 

• PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia. 

• PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, śrub 

dwustronnych i nakrętek. 

• PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i transport. 
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• PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B. 

• PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 

• PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 

• PN-91/M-82342 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem długim. 

• PN-83/M-82343 Śruby z łbem sześciokątnym powiększonym do połączeń sprężonych. 

• PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężonych. 

• PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego przeznaczenia. 

Układ ogólny. 

• PN-ISO 10673:2002 Podkładki okrągłe do śrub z podkładką. Szereg mały, średni i duży. Klasa 

dokładności A. 

• PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste. 

• PN-83/M-82039 Podkładki okrągłe do połączeń sprężonych. 

• PN-88/M-82952 Nity z łbem kulistym. 

• PN-88/M-82954 Nity z łbem stożkowym. 

• PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne 

dostawy materiałów dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i 

znakowanie. 

• PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. 

Ogólne wymagania i badania. 

• PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty do 

spawania łukowego stali odpornych na pełzanie. Klasyfikacja. 

• PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. 

Wartości liczbowe parametrów. 

• PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje wymiarów 

powierzchni ciętych termicznie (cięcie tlenem). 

• PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 

• PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klasy 

wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych. 

• PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania 

wizualne. 

• PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin  

na podstawie gęstości optycznej obrazu na radiogramie. 

• PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania 

radiograficzne złączy spawanych. 

 


