SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
SST-04 ELEMENTY KOWALSKO-SLUSARSKIE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45421160-3 Instalowanie wyrobow metalowych

1. WSTEP
1. Przedmiot ST
2. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogélne dotyczace

wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.

-Przebudowa budynku przy a ul.Dworcowej 1 w Chojnie, w zakresie pomieszczen

parteru,III pietra oraz budowy windy dla os6b niepelnosprawnych.
3. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
2.1. Okreslenia podstawowe
Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN 1 przepisach Prawa budowlanego.
2.2. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja techniczna, obejmuje wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1
majace na celu montaz elementéw kowalsko-§lusarskich, do ktérych wykonania zostaly uzyte
materiaty 1 wyroby odpowiadajagce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
Powyzsze obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien przewidzie¢ 1 wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych
2.3. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

4. MATERIALY

4.1. Ogolne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania 1 sktadowania podano w ST-00
»Wymagania ogdlne”.

4.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

- ceownik C120,

- ksztattowniki zamknigte dn 32 x 3,2 mm,

- blacha uniwersalna 250 x 10 mm,

- podest kratowy prasowany ocynkowany,

- ksztattowniki zamknigte kwadratowe wykonane na gorgco 40 x 40 mm,

- katownik nieréwnoramienny 90 x 60 x 8§ mm,

- blacha perforowana o oczkach okragtych dn 5 mm w ukfadzie mijanym,ocynkowana na goraco.

4. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”

Do wykonania 1 montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprze¢t. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakosé
wykonywanych robot 1 bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB 1 ST.
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5. TRANSPORT
Wyroby nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w odpowiedni sposob zabezpieczone
przed uszkodzeniami, dowolnymi $rodkami transportu zgodnie z instrukcja producenta. Wybor
srodkow transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu, ktéry nalezy
przetransportowac.

6. WYKONANIE ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”
Przed przystgpieniem do wykonywania robot Slusarsko-kowalskich powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, ocieplenia, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia 1 bruzdy, obsadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne, roboty tynkowe 1 malarskie.
6.2. Przygotowania podloza
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu 1 sprzgtu powinno odbywac si¢ zgodnie ze
specyfikacja podang w projekcie technicznym.
Prace powinny by¢ tak przygotowane aby zapewnione byto harmonijne 1 bezpieczne wykonywanie
montazu 1 osadzanie elementow-$§lusarsko kowalskich
Doktadno$¢ wykonania 1 stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony
przed przystagpieniem do robot:

e powierzchnia podlozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,

e powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu 1 zanieczyszczen
6.3. Montaz wyrobow Slusarsko-kowalskich
Przy przemieszczaniu elementow metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku
nie wolno wyrzadza¢ szkod w pracach juz wykonanych.
Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem 1 montazem wyrobow metalowych
nalezy przygotowa¢ w taki sposob, aby bylo zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osob,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.
Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inzyniera.
Montaz wyrobow powinien sprowadza¢ si¢ do scalania pofagczeniami Srubowymi elementow
wyrobu i mocowania wyrobu do podioza. Wiercenie lub przebijanie otworow w elementach w
trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.
Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworow montazowych w podiozu:
posadzce, Scianach. Wklejenie kolkow mocujacych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajacym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymalosci potaczenia do przeprowadzenia
montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza si¢ do montazu wkretami, srubami z uszkodzonymi
tbami.
Dhugosci $rub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci laczonych czesci,
uwzgledniajac naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny
wystawa¢ ponad nakretke wigcej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor
przelotowy nie powinny wystawa¢ ponad plaszczyzne taczonych czesci lub elementow.
Do I3czenia elementéw metalowych z konstrukcja budowli stosowaé nalezy zlaczy rozporowych,
kotkow kotwigcych. Osadzanie kotkow rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem
odpowiednich zasad:
e otwor powinien odpowiadac srednicy kotwy,
z otworu nalezy usuna¢ pyt i drobiny urobku,
wcisng¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka
przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej giebokosci osadzenia,
kotek rozpreza¢ dokrecajac Srube dopuszczalnym momentem.
W przypadku kotew wklejanych:
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otwor powinien by¢ nieco wigkszy od srednicy kotwy,

kotwe¢ posmarowac klejem,

wcisngé w oczyszczony z pytu otwor,

po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystapi¢ do
montazu wyrobow metalowych.

Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢
metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane.

Wszystkie wyroby metalowe montowac zgodnie z rysunkami szczegdélowymi.

Montaz balustrad

Przed wykonaniem poszczegolnych elementéw balustrad wymiary sprawdzi¢ w naturze. Elementy 1
segmenty metalowe powinny byc¢:

e nowe i dostosowane do celu, ktoremu majg stuzyc¢,

e odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normie lub $wiadectwie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materialy spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych oraz dokumentacji
projektowe;.

6.4. Konserwacja

Wyja¢ lub zrolowa¢ maty dla utatwienia czyszczenia wneki. Wkiadke bieznika regularnie odkurzac
1 okresowo czysci¢ szamponem. Stosowac si¢ $cisle do zalecen producenta systemu wycieraczek
wejsciowych.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1.Badanie materialow

Badanie materialow zastosowanych do wykonania elementow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen
wykonawcy z kontroli jakosci elementow stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy producent elementow przeprowadzit
badania jakosci materiatow we wilasnym zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zataczone do
dokumentacji odbiorczej

7.2.Badanie gotowych elementéw

Badania gotowych elementdéw kowalsko-$lusarskich powinno obejmowac co najmniej sprawdzenie:
wymiaroOw — tasmg stalowa z doktadnosciag do 1 mm, suwmiarka, szczelinomierzem, wykonczenia
powierzchni — linialem metalowym 1 szczelinomierzem, zabezpieczenia antykorozyjnego -
makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej szczelnosci, Powtoki nie powinny wykazywaé
pecherzy, odpryskdéw, tuszczenia lub peknieé, rodzajow, liczby i1 wielkosci oku¢ oraz ich
zamocowanie — na zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng oraz ich zamocowania 1 dziatania przez
ogledziny, potaczen konstrukcyjnych — na zgodnos$¢ z niniejszg specyfikacjg, wymaganiami norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania
nalezy przeprowadza¢ przy odbiorze kazdej partii elementow. Wyniki badan materiatow powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy 1 akceptowane przez Inspektora nadzoru

7.3.Badania jako$ci wbudowania

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

e stani wyglad elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci 1 spoziomowania,

e rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow,

e szczelno$¢ wbudowanego elementu na przenikanie wod opadowych,

e stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementow na zgodno$¢ z dokumentacja techniczng.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.
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8. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa robdt §lusarsko-kowalskich jest mb, m2, szt, kpl, kg.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Odbior elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

e zgodnos$¢ wykonania elementéw 1 ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,

e wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

e prawidlowo$¢ wykonania potaczen (przekroje, dlugo$¢ 1 rozmieszczenie spawdw, Srub),
Srednice otworow,

e dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach 1 ptaszczyznach,

e rodzaj zastosowanych materiatow,

e zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

9.2. Odbior elementow po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementow slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- prawidtowos¢ dziatania elementdéw ruchomych oraz urzadzen zamykajacych,

- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem,

- inne, ktorych sprawdzenia komisja odbioru uzna za niezbg¢dne dla jakosci wykonanych robot

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
Cena 1 mb, m2, szt, kpl, kg - wykonania elementu kowalsko-$lusarskiego obejmuje:

- prace przygotowawcze.

- montaz

- odbiér montazu

- inne niezbedne czynnosci bezposrednio zwigzane z montazem.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 20225:1994 Czesci ztaczne. Sruby, wkrety i nakretki. Wymiarowanie,

— PN-EN 26157-1:1998 Czesci ztaczne. Nieciaglosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogo6lnego stosowania.

— PN-ENISO 15481:2002 Wkrety wiercace samogwintujace z tbem walcowym wypuklym z
wglebieniem krzyzowym

— PN-73/H-92903  Stopy cynku. Blachy 1 tasmy

— PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby 1 wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie 1 transport

— PN-85/B-01805  Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogolne zasady ochrony

— PN-ISO 6707-1  Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne.

— Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdéw zapewnienia
jakosci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

— Instrukcje montazu elementow metalowych wydane przez poszczegdlnych Producentow.

— Dokumentacja 1 specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

— ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Tom 1. Cz¢s¢ 4,
Arkady, Warszawa 1997,

— ,,Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robdét budowlano-montazowych. Budownictwo
ogolne” Tom I. Cz¢s¢ 1-4. Warszawa 1990, wyd. IV MGPiB, ITB
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